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Einleitung

Mit Begeisterung für Prüf- und Messtechnik, mit Sinn für Wirtschaftlichkeit und konsequenter Verpflichtung zur Qualität hat sich ZOLLER 

einen Platz an der Weltspitze gesichert. So steht der Name ZOLLER seit über 70 Jahren für innovative Technologie, hochqualitative 

Produkte und zuverlässigen Kundenservice. Mehr als 30.000 weltweit installierte Einstell- und Messgeräte sowie Softwarelösungen 

sprechen für sich. Heute schreibt die 3. Generation die ZOLLER Erfolgsgeschichte fort – weltweit. Das Unternehmen ZOLLER hat erfolg-

reich Niederlassungen in den Wachstumsmärkten USA, China, Indien und Japan aufgebaut. Mit ZOLLER messen Sie Werkzeuge schnell, 

einfach, µm-genau und zuverlässig. Zudem verringern gemessene und eingestellte Werkzeuge Ihren Ausschuss und Maschinenstill-

stand. Gleichzeitig erhöhen sich die produzierte Qualität und der erwirtschaftete Gewinn. ZOLLER-Technologie setzt die Trends für die 

Zukunft – namhafte Kunden wie Daimler, Bosch, Trumpf, Mahle oder Festo sprechen für sich.

QUALITY &  
PRODUCTION 

Made in Germany

Seit der Firmengründung im Jahr 1974 hat sich ANCA zu einem der führenden CNC-Werkzeugschleifmaschinenhersteller weltweit entwickelt,  

und hat sich in der Industrie einen Namen als führender Innovator in Sachen Technologie erworben.   

ANCA’s progressives F&E-Programm garantiert, dass die Firma immer den neuesten Stand des CNC-Maschinendesigns repräsentiert; als Ergebnis 

wurde sie mit vielen internationalenen Industrie- und Geschäftspreisen ausgezeichnet.

Da ANCA Maschinen selbst entwirft und baut, sind sie in der Lage, geniale Lösungen für Schlüsselkomponenten wie CNC-Steuerungen, Spindel- 

und Servoantriebe anbieten zu können. Alle mechanischen Hauptkomponenten und -baugruppen werden von ANCA hergestellt, wobei jedes 

Endprodukt auf rigorose internationale Werkzeugmaschinennormen getestet wird. ANCA entwickelt außerdem eigene, hochentwickelte System-

software und bedienerfreundliche Anwendungssoftware. 

Diese unvergleichliche Autonomie und Kontrolle ermöglicht höchste Flexibilität bei spezifischen Kundenanforderungen.
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ZOLLER Lösung für Prozessautomation
»roboSet« in Kombination mit einem ZOLLER Messgerät ist die  
Automationslösung für Unternehmen mit hohem Werkzeugdurchsatz.
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Prüf- und Messtechnik – ZOLLER hat die Lösungen

Für einen optimalen Nachschleif- 
und Fertigungsprozess

Messabläufe stehen für die 
Endkontrolle bereit

ANCA grinding CNC-Machines

ZOLLER »caz« virtuelles Messsystem

ZOLLER Lösung zum professionellen Einstieg

ZOLLER Lösung zur kompakten, universellen Werkzeuginspektion
Mit »pomBasic« kann der Stirnschliff prozessnah geprüft werden: Beim Einfahren an der  
CNC-gesteuerten Schleifmaschine werden die wichtigen Parameter schnell und einfach geprüft.

ZOLLER Lösung zur kompletten Schleifwerkzeuginspektion
Die universelle Messmaschine »genius 3« für alle Präzisionswerkzeuge oder »threadCheck« 
speziell zur verzerrungsfreien und präzisen Messung von Gewindewerkzeugen mittels einem 
schwenkbaren Optikträger.

»smile« mit optionaler Werkzeuginspektionskamera ist das Einstiegsmodell der 
Einstell- und Messgeräte in die professionelle Welt der Werkzeugvermessung.

Anlieferung Fertigung der WerkzeugeEingangskontrolle Maschinenprogrammierung Endkontrolle Auslieferung

Anlieferung der ver-
schlissenen Werkzeuge:
reinigen und sortieren.

Nachschärfen bzw. Schleifen
der Werkzeuge an der Universal-
werkzeug-Schleifmaschine mit
den per Schnittstelle übernom-
menen NC-Programmen. Durch
die am Originalwerkzeug abge-
nommenen Parameter werden
die Rüstzeiten deutlich redu- 

ziert: Da die Parameter bereits
bekannt sind, muss nur noch die
Schneidenposition mit dem Taster
der Maschine bestimmt werden.
Für die Neuproduktion sichert die
ZOLLER Messtechnik die Qualität
der Werkzeuge und verkürzt zudem
die Rüstzeiten der Maschinen.

Erfassung der Ist-Daten mit ZOLLER
»genius«, »smarTcheck« oder der
»pomBasic« Serie: Mit »genius« werden
die für das Schleifprogramm relevanten
Daten automatisch gemessen und
papierlos über die ZOLLER Schnittstelle
an das jeweilige Programmiersystem
übertragen. Mit »pomBasic« werden
die eigentlichen Verschleißgrößen zum
Nachschärfen der Werkzeuge ermittelt,
um möglichst wenig abzutragen und
damit die Werkzeuge zu schonen.

Übernahme der Werkzeugdaten in die
Programmiersoftware. Ergänzung oder
Neuerstellung des CNC-Programms.
Anlage und Simulation der Messabläufe
am Werkzeug-3D-Modell mit dem virtu-
ellen Messsystem ZOLLER »caz«.

Mit ZOLLER »genius« werden die
Werkzeuge vor der Auslieferung
100%ig kontrolliert. Die Messwerte
werden in Prüfprotokolle zusam-
mengefasst und ggf. durch
weitere Parameter ergänzt. So
kann die Genauigkeit verifiziert
werden, was Reklamationen
vermeidet, Kosten senkt und die
Lieferantenbewertung steigert.

Fristgerechte
Auslieferung qualitativ
hochwertiger und
protokollierter
Werkzeuge.

Ob Eingangskontrolle, Fertigung oder Endkontrolle: ZOLLER bietet für jeden
Fertigungsschritt die perfekte Lösung zum Prüfen und Messen der Werkzeuge.
Für 100% einwandfreie Werkzeuge – immer und überall.
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Die Kompaktlösung für die universelle Werkzeuginspektion

»pomBasic« 
»pomBasicMicro« ergonomisch 

kompakt 
universell einsetzbar

Mit automatischer Beleuchtungssteuerung

Technische Daten Verfahrbereich 
Z-Achse

Verfahrbereich 
X-Achse

Verfahrbereich 
Y-Achse

Mess- und spannbarer 
Schaft-Ø

CCD-Kamera Blickfeld

»pomBasic« 60 mm 200 mm ± 50 mm 2–40 mm 6,5-fach Zoom-Objektiv (Color) 2–12 mm

»pomBasicMicro« 60 mm 200 mm ± 50 mm 2–32 mm 12-fach Zoom-Objektiv (S/W) 0,5–6 mm

Technische Änderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen können Optionen, Zubehör und Steuerungsvarianten beinhalten.

Die ZOLLER Inspektionsgeräte »pomBasic« und »pomBasicMicro« messen und 
prüfen Bohrer, Fräser und Senker – in allen Größen, bis hin zu Mikro-Werkzeugen. 
Kompakt und universell können die Geräte im Messraum, in der Eingangskontrolle 
oder direkt in der Fertigung eingesetzt werden.

Die intuitiv bedienbare, individuell anpass-

bare »pomSoft« Bildverarbeitung bietet 

zahlreiche Mess- und Auswertealgorithmen 

mit automatischer Kantenfindung, primär 

für die Messung von Winkeln, Abständen, 

Verschleiß, Schneidenqualitäten und 

Schliffbildern. Mit dem Video-Mikroskop-

system mit Zoom-Optik können Werkzeuge 

brillant erfasst, im Ausschnitt angepasst 

und somit bis ins Detail begutachtet werden.

Die universelle Aufnahme nimmt Schaft-
werkzeuge von 2 bis 40 mm auf. Für axiale 
und radiale Messungen kann das Prisma 
um ± 90° geschwenkt werden.

»pomBasicMicro«

Schwenktisch axial

Schwenktisch 45°

Schwenktisch 90°

Ermittlung der Fasenbreite und des Spiralwinkels.

Direkter Vergleich der Soll-/Istkontur durch Überlagerung gespei-
cherter Schneidenbilder mit dem Livebild des neuen Werkzeuges.

Die Messungen können lückenlos und editiert dokumentiert werden. 
Zusätzlich kann die Sprache vor der Ausgabe der Auswertungen als 
PDF oder gedruckte Prüfprotokolle individuell ausgewählt werden.

—   — Schnelle und einfache Messung am Umfang

—   — Soll-Ist-Vergleich am Livebild

—   — Prüfprotokolle auf Knopfdruck



12V9 14EE1 K700

1A1 1FE1 1R 1V1

2CH 2CH3R 2R 4BT9

6A2 11A2 11M2 11V9

PRF

08 | 09

ZOL L ER  
INSPEC T ION SOL U T IONS

Der professionelle Einstieg in die Messung von Werkzeugen und Schleifscheiben

»smile / pilot 3.0«
wirtschaftlich 
ergonomisch 
individuell anpassbar

Zahlreiche Messprogramme inklusive

Der professionelle Einstieg in die wirtschaftliche 
Werkzeugvermessung heißt ZOLLER »smile«. Schnell, 
zuverlässig und präzise in den Ergebnissen überzeugt 
es besonders durch ergonomisches Design und die 
einfache Bedienung, die durch die Anpassung der 
Softwareoberfläche an individuelle Anforderungen 
noch komfortabler und schneller wird.

»smile / pilot 3.0« wird allen Fertigungsansprüchen 

gerecht und bleibt trotz seiner umfassenden 

Leistungsfähigkeit vor allem eines: anwenderfreund-

lich. Die Bildverarbeitung ist modular aufgebaut und mit 

zahlreichen Messprogrammen individuell und werkstatt-

gerecht. Schleifscheiben können µm-genau nach FEPA 

Norm gemessen werden, von jedem Bediener und inklu-

sive detaillierter Dokumentation.

»smile« mit Bildverarbeitung »pilot 3.0«.

Schwenkbare Werkzeuginspektion für axiale und radiale Messungen.

Bedieneroberfläche »pilot 3.0« mit automatischer Messung von Länge, 
Durchmesser, Eckenradius und Schneidenwinkel.

Einfach Scharfstellen – fertig! Länge, Durchmesser, Eckenradien, 
Schneidenwinkel und Messbereich werden sofort berechnet, eine 
Feinverstellung ist dank des dynamischen Fadenkreuzes nicht nötig.

Vollautomatische Ermittlung des Schneidenverlaufs und -radius  
und grafische Auswertung der gesamten Kontur mit Toleranzband und 
variabler Einstellung der Winkelsektoren.

Fotorealistischer Eingabedialog inklusive Dokumentation 
und Protokollierung. Bibliothek Schleifscheibentypen 
gemäß FEPA Norm.

—   — Winkel- und Radienmessung

—   — ��Automatische Schneidenformerkennung und  
dynamisches Fadenkreuz

—   — Radiuskontur »contur«

—   — Schleifscheibenmessung

Technische Daten Verfahrbereich  
Z-Achse

Verfahrbereich  
X-Achse

Messbarer 
Werkzeug-Ø

Rachenlehren-Ø

»smile 400« 400 mm 210 mm 420 mm 100 mm*

»smile 600« 600 mm 210 mm 420 mm 100 mm*

*�Durch die Auswahl der „Rachenlehre“ oder „Werkzeuginspektion“ verringert sich der maximale Werkzeugdurchmesser auf 320 mm.

Technische Änderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen können Optionen, Zubehör und Steuerungsvarianten beinhalten.
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Die Universal-Messmaschinen für Präzisionswerkzeuge

»genius 3s«  
»genius 3m« vollautomatisch 

schnell und präzise 
weltweit 600-mal im Einsatz

Mehr Produktivität durch neueste Technologie und Ergonomie

Technische
Daten

Verfahr- 
bereich 
Z-Achse

Verfahr- 
bereich 
X-Achse

Verfahr- 
bereich 
Y-Achse

Werk-
zeug Ø

Rachen- 
lehren Ø

Max. Werkzeug- 
länge für axiale
Auflichtmessungen

»genius 3s« 600 mm 175 mm ± 50 mm 340 mm 100 mm 500 mm

»genius 3m« 600 mm 175 mm ± 50 mm 340 mm 70 mm 500 mm

Freiwinkel
Umfang (3D)

Fasenbreite
Umfang (3D)

Spanwinkel/
Nutentiefe (3D)

Stirn- 
geometrie (3D)

Ø < 200 mm Ø < 75 mm Ø < 230 mm Ø < 200 mm

Technische Änderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen können
Optionen, Zubehör und Steuerungsvarianten beinhalten.

Zum Messen von Werkzeugen im Spanraum (s. o.), am Umfang und an
der Stirn. Die Messabläufe und Parameter können frei definiert, über
Checkbox ausgewählt und zum Werkzeug gespeichert werden.

Egal welche Auflichtmessung: Mit dem Konfigurationsassistent wer-
den Messfenstergrößen, Beleuchtungsoptimierungen und Positionen
live und einmalig eingestellt und automatisch gespeichert.

Diese Funktion ermöglicht es, dass Daten im ZOLLER »pilot 3.0«
XML-Datenformat per Knopfdruck importiert und exportiert werden
können.

Die Nut-/Spanraumkontur wird automatisch und berührungslos
gescannt und grafisch dargestellt. Sie kann als DXF/XML exportiert
und einem Soll-Ist-Vergleich unterzogen werden.

Editierbares Prüfprotokoll zur beliebigen
und speicherbaren Anpassung des Umfangs und der Bezeichnungen.

Scannen, vergleichen – fertig! Ob Bohrer, Senker, Fräser oder Schneid-
platte: Einfach Start- und Endpunkt angeben, der Scan läuft automa-
tisch ab und die Istkontur wird μm-genau mit der Sollkontur verglichen.

—   — Fotorealer Eingabedialog »fored«

—   — Konfigurationsassistent »expert« —   — Datenimport/-export XML

—   — Nut-/Spanraumscan —   — »apus« Prüfprotokolle

—   — Konturprüfung – Formwerkzeuge

ZOLLER »genius 3s« ist die universelle 
Messmaschine für Zerspanungs-
werkzeuge, in der Version »genius 3m«
auch für Mikrogeometrien einsetzbar.
Fünf CNC-gesteuerte Achsen
ermöglichen umfangreiche, präzise
und vollautomatische Messabläufe.

Vom schnellen Prüfen einzelner Kriterien bis zur

vollautomatischen und bedienerunabhängigen

Komplettkontrolle werden Werkzeuge schnell,

einfach und höchstpräzise kontrolliert.

Die Messergebnisse werden detailliert

dokumentiert und per Knopfdruck auf die

Schleifmaschinen übertragen. Damit spart

»genius 3« wertvolle Zeit bei der Arbeits-

vorbereitung und Programmierung, schließt

Nacharbeiten und Reklamationen aus

und sorgt für eine überzeugende Qualität.

»genius 3s« mit einer Vollverkleidung
zum Schutz vor Schmutz und Fremdlicht.
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Die Universal-Messmaschine für Zerspanungs- und Gewindewerkzeuge

»threadCheck«
vollautomatisch 
verzerrungsfrei 
universell

Die neue Universallösung für vielfältigste Ansprüche

Technische Daten Verfahrbereich 
Z-Achse

Verfahrbereich 
X-Achse

Verfahrbereich 
Y-Achse

Messbarer 
Werkzeug-Ø

Max. Werkzeuglänge für
axiale Auflichtmessungen

Messbarer
Rachenlehren-Ø

Optikträger
Schwenkeinrichtung

»threadCheck« 600 mm 235 mm ± 50 mm 400 mm 500 mm 100 mm ± 30°

Optional: without protective housing and/or with tailstock

Subject to technical modifications. The depicted machines may include options, accessories and control variants.

»threadCheck« ist die ZOLLER Mess-
maschine zur verzerrungsfreien und
präzisen Vermessung von Gewinde-
werkzeugen.

Sechs CNC-gesteuerte Achsen und der vollauto-

matisch schwenkbare Optikträger ermöglichen

komplexe Messungen von Gewindegeometrien,

Gewindebohrern, -fräsern, -formern und vielen

weiteren Zerspanungswerkzeugen.

Die Vollverkleidung schützt vor Schmutz und

Fremdlicht, alle Messergebnisse werden

detailliert protokolliert und durch die foto- 

reale und modulare Auswahl an »pilot 3.0«

Messprogrammen wird »threadCheck«

vielfältigsten Ansprüchen gerecht. 

»threadCheck« kann gleichzeitig als
Universal-Messmaschine für Zerspanungs-
werkzeuge allgemein eingesetzt werden.

Zur bedienerunabhängigen und automatischen Messung von
Gewindewerkzeugen.

Automatische Messablaufanzeige und Scanablauf unter Berücksich-
tigung von Steigung und Verdrehwinkel.

Ermittlung des Konturprofiles und Übertragung der Sollkontur in
»lasso« für Gewindeformer.

Schnelles Fokussieren und Messen der Facettenhöhe dank simultaner
CNC-Steuerung.

Lückenlose Dokumentation der Messungen
durch automatische Auswertung und Ausgabe als PDF
oder gedrucktes Prüfprotokoll.

—   — Messprogramm für Gewindewerkzeuge

—   — Automatischer Konturscan und Statusanzeige —   — Soll-/Istkontur-Vergleich »lasso«

—   — Außenmessung der Facettenhöhe —   — Ergebnisauswertung inklusive PrüfprotokollDEUTSCH!!!
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Die High-End Prüf- und Messmaschine für alle Präzisionswerkzeuge

»titan«

Die neue ZOLLER Universal-Messmaschine »titan« ist in der Welt der
Werkzeug-Messtechnik konkurrenzlos flexibel und hochpräzise.

Beim μm-genauen Messen von Zerspanungs-

werkzeugen ist die ergonomische und einfache

Bedienung einer Messmaschine dieser

Dimension ein unübersehbarer wirtschaftlicher

und qualitativer Vorteil. Die fünf bis sieben

CNC-gesteuerten Achsen des ZOLLER »titan«

messen höchstpräzise und vollautomatisch jegli-

che Art von Zerspanungswerkzeugen von der

Außenkonturmessung über die bedienerunab-

hängige Komplettkontrolle bis hin zur umfang-

reichen Protokollierung der Messergebnisse.

Die schwingungsgedämpfte Basis ist konzi- 

piert zur Aufnahme von weiteren Achsen und

Sensoren, so dass zum Beispiel zusätzlich die

Schneidkantenpräparation vollautomatisch und

mit einzigartiger Wiederholpräzision gemessen

werden kann.

»titan« mit schwingungsgedämpfter
Basis, automatischer Niveauregulierung,
Vollverkleidung, fünf bis sieben CNC-gesteuerten
Achsen und einem Multi-Sensor-Optikträger.

multisensorfähig 
schwingungsisoliert 
repräsentativ

Die neue High-End-Lösung für alle Zerspanungswerkzeuge

Technische Daten Verfahrbereich 
Z-Achse

Verfahrbereich 
X-Achse

Verfahrbereich 
Y-Achse

Messbarer  
Werkzeug-Ø

Messbarer  
Rachenlehren-Ø

Max. Werkzeuglänge für  
axiale Auflichtmessungen

»titan« 550 mm 130/80* mm ± 100 mm 260/200* mm 80 mm 400 mm

* Optional mit Optikträger-CNC-Schwenkeinrichtung

Technische Änderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen können Optionen, Zubehör und Steuerungsvarianten beinhalten.

Zur berührungslosen Schneidkantenpräparation wird der 3D-Sensor
CNC-gesteuert positioniert.

Zur Bewertung des Konturverlaufs der Schneidkantenpräparation wird
ein 3D-Modell der gescannten Schneide generiert und ausgegeben.

Messraum »titan« mit Hochgenauigkeitsspindel, Optikträger-
CNCSchwenkeinrichtung, CCD-Kameras und LED-Beleuchtung.

Mit der zertifizierten, auf die nationale Normale rückführbaren FKM-Lehre
wird automatisch ein Bereich ermittelt, in dem der wahre Wert der
Messgröße mit 95%iger Wahrscheinlichkeit liegt. Für das »titan« wird
mindestens eine Messunsicherheit von E=1,8+ (L/250 mm) μm erreicht.

Messung der Kantenverrundung im Radiussegment
mit CNC-schwenkbarem »Z3dCam« Sensor.

—   — Schneidkantenpräparation »skp« im »expert« Modus

—   — Grafische »skp« Darstellung —   — Auflicht- und Durchlichtmessung

—   — Messgerätefähigkeit »titan« —   — Kantenverrundung
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Die Automationslösung für Unternehmen mit hohem Werkzeugdurchsatz

»roboSet«
vollautomatisch 
ausdauernd 
genau

Mannlos und effizient: ZOLLER Automationslösungen

Technische Daten Reichweite Positioniergenauigkeit Maximale Traglast Arbeitsfläche Palettenanzahl

»roboSet« 700 mm ±0.02 mm 5 kg ohne Greifer 1050 x 350 mm 3 Stück

»roboSet« 900 mm ±0.03 mm 5 kg ohne Greifer 1050 x 350 mm 3 Stück

Technische Änderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen können Optionen, Zubehör und Steuerungsvarianten beinhalten.

»roboSet« belädt Ihr ZOLLER Messgerät rund um die Uhr vollkommen 
eigenständig. Selbst komplexe Messaufgaben können somit vollauto-
matisch abgearbeitet werden, die 100%ige Kontrolle ist garantiert.

»roboSet« kann nahezu jedes mit automatischer Kraftspannung und »pilot 3.0« ausgestattete 

CNC-gesteuerte ZOLLER Messgerät mit Schaftwerkzeugen beladen und lässt sich gleich-

zeitig sehr einfach bedienen: Startbutton in »pilot 3.0« drücken und der Automatikbetrieb 

wird gestartet. ZOLLER »roboSet« bietet hohe Prozesssicherheit durch die automatische 

Bahnkorrektur des Roboters bei jedem Einfuttervorgang. Zusätzlich garantiert die mecha-

nische Entkopplung vom Messgerät höchste Messgenauigkeit.

Mit »pilot 3.0« schnell und einfach gerüstet für jede Anforderung. Wie geschaffen
für die vollautomatisch CNC-gesteuerten Messgeräte mit dem »roboSet«..

Online-Statusanzeige: 24 Stunden den Status im Blick.

1_�Universelle Automationslösung »roboSet / genius« 
Automationslösung zur mannlosen Messung beliebiger  
Parameter mit der Universal-Messmaschine »genius 3«.

2_�»roboSet / threadCheck« 
100%ige Kontrolle auch steigungsbehafteter Gewindewerkzeuge.

3_�Automationslösung zur Werkzeugbeschriftung »roboMark«  
Benutzerdefinierte Beschriftungsmöglichkeiten direkt nach  
dem Messvorgang.

4_�Automationslösung zur Werkzeugreinigung »roboClean« 
Anlage zur vollautomatischen Reinigung der Schaftwerkzeuge  
vor dem Messvorgang.

5_�Automatische Zuordnung der Paletten  
Automatischer Soll-Ist-Vergleich der Werkzeuge durch  
die Eingabe von Toleranzen in der »pilot 3.0« Palettenverwaltung 
inklusive Sortierung.
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Für reibungslose Abläufe in der Fertigung

Prozessoptimierung mit 
ZOLLER | ANCA Schnittstellen

Die Ansprüche an Schleif- und Schärfbetriebe
wie auch an Werkzeughersteller werden
höher: 100%ige Kontrolle, Rückführbarkeit und
Prozesssicherheit werden zunehmend Standard.
Mit ZOLLER können Sie diese Herausforderungen
ganz entspannt annehmen – wie die Beispiele
auf den folgenden Seiten zeigen.

Die Basis für reibungslose Abläufe sind die ZOLLER Schnittstellen,

die Ihnen ganz neue Einsparungspotenziale eröffnen: Mit dem

Schleifprogramm wird gleichzeitig der Datensatz für das Messgerät

generiert und daraus der vollautomatische ZOLLER Messablauf

erzeugt. Die gemessenen Daten werden je nach Art der Schnittstelle

zum Programmiersystem oder zur Schleifmaschine zurückübertragen

und das Schleifprogramm temporär korrigiert. Auf diese Weise

werden Programmieraufwand und Maschinenstillstandzeiten auf

ein Minimum reduziert. Sie sparen Zeit und Kosten – und vermeiden

außerdem Fehler bei der Dateneingabe sowie der Erstellung eines

neuen Schleifprogrammes.

Aufruf der Schnittstelle und Einlesen der Solldaten.

Programmierung und Durchführung der Messung.

Messergebnisse und Datenrückübertragung.

Ob »genius«, »pomBasic«, »smile« oder viele 
andere ZOLLER Geräte: Werkzeug-Soll-/Ist-Daten 
können papierlos, schnell und automatisch 
übertragen werden (abhängig vom Leistungs-/
Messumfang). 

ZOLLER bietet die passenden Schnittstellen für den  
virtuellen ANCA Schleifprozess.

Zum Beispiel 
mit ZOLLER 
»genius«

CAD/CAM

ANCA CNC-Maschinen

DEUTSCH!!!

— — ��Automatische Generierung des Messablaufs zum Messen  

und Prüfen von Werkzeugen aus Schleifprogrammen

— — �Vollautomatische Konturkorrektur bei Formwerkzeugen »coCon«

— — � �Vollautomatische Messung und Datenübertragung  

 der Schleifscheibensätze

— — �Geringer Programmieraufwand beim Nachschärfen von  

Zerspanungswerkzeugen

— — �Lückenlose Dokumentation mit automatisch generierten  

und gespeicherten Prüfprotokollen

— — Offene Datenschnittstelle für die Konstruktion und  

 Herstellung von Zerspanungswerkzeugen

— — Übertragung von Werkzeugdefinitionen zur ZOLLER  

 Messmaschine im GDX Format

— — Erfassung reeller Werkzeugkonturen und aller zu  

 messenden Parameter

— — Rückübertragung der Daten im GDX Format

— — Übertragung von Schleifscheibendaten von der  

 Messmaschine zur Schleifmaschine

GDX Schnittstelle

XML
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6_�Stichprobenmessung 
inkl. Prüfprotokoll

Verarbeitung von Solldaten, die mit ANCA programmiert wurden

Neue Werkzeuge
Erfassen eines komplexen Formwerkzeuges zur Produktion oder Korrektur

Formwerkzeuge

Das NC-Programm zum
Schleifen des Werkzeuges
wird an die CNC-Schleif-
maschine übertragen.
Gleichzeitig wird vom
Programmiersystem ein
Messdatenfile an das
»genius« gesendet, aus
dem ZOLLER einen vollau-
tomatischen Messablauf
generiert.

Das Neuwerkzeug wird
auf der CNC-Schleif-
maschine geschliffen.
Sofort danach wird
dieses auf dem ZOLLER
»genius« vollauto-
matisch gemessen. 
Ein zeitaufwändiger 
Programmieraufwand
entfällt an der ZOLLER
Universal-Messmaschine.

Die gemessenen Werk-
zeug-Ist-Daten werden
vom ZOLLER »genius«
zum Programmiersystem
zurückübertragen.

Aufgrund der Werkzeug-
Ist-Daten kann das
optimierte NC-Programm
zur Maschine zurück-
übertragen und die
Serienfertigung mit
μm-genauen Werkzeug-
Ist-Daten gestartet
werden.

Serienwerkzeuge werden
nach einem vorgege-
benen Prüfplan am
»genius« vermessen
und die Messergebnisse
in einem Prüfprotokoll
ausgedruckt..

Die Auslieferung der
gefertigten Werkzeuge
erfolgt inklusive ZOLLER
Prüfprotokollen.

1_�Datenübertragung/Pro-
grammierung/Definition

2_�Werkzeug produzieren 
und messen

3_�Rückübertragung der 
gemessenen Ist-Werte

4 | 5_�Serienfertigung mit 
korrigierten Ist-Daten

7_�Endauslieferung  
inkl. Prüfprotokolle 

Die Kontur des Formwerkzeuges
wird mit ZOLLER »genius«
vollautomatisch und μm-genau
gescannt und als geschlosse-
ner Konturzug über tausende
von Koordinatenpunkten
erfasst. Nur Start- und
Endpunkt der Messaufgabe
werden durch Playback-
eingabe übernommen.

Die vom »genius« auto-
matisch gescannte Kontur
wird im DXF-Format expor-
tiert. Die Datei wird zum
Programmiersystem oder
direkt an die Maschinen-
steuerung übertragen.

Das Programmiersystem
generiert anhand des
vom »genius« gelie- 
ferten Konturzugs
das NC-Programm
für die Schleif- oder
Erodiermaschinen.

Das erste geschliffene
Werkzeug wird am »genius«
automatisch gescannt
und zur Sollkontur in DXF ein
Soll-Ist-Vergleich durchge-
führt. Mit der Software
»coCon« wird die Abweichung
invertiert und die neu berech-
nete Korrekturkontur (neue
Bahn) exportiert.

Die korrigierten Daten
werden zurück an das
Programmiersystem oder
direkt an die Maschine über-
tragen. Das zweite Werkzeug
wird mit einem optimierten
Programm gefertigt, so dass
Fehler der Schleifscheibe
oder technologisch bedingte
Abweichungen der Maschine
berücksichtigt werden.

1_�Erfassung der Istkontur 2_�Datenübertragung 
Programmierung/Maschine

3_�NC-Programm 4_�Kontrolle 5_�Übergabe  
korrigierter Daten

NC-Programmiersystem Programmierung/ 
Definition des Werkzeuges in ANCA

CNC-Schleifmaschine/-n 
Schliff des Werkzeuges mit dem gene-
rierten/dem optimierten NC-Programm

Übertragung korrigierter  
Werkzeug-Ist-Daten

Übertragung NC-Daten

Übertragung
Messdatenfiles
an »genius«

Neuwerkzeug
vermessen

Produktionsstart
Serienfertigung

Auslieferung
gefertigter
Werkzeuge

Stichprobenmessung  
nach Prüfplan

Ausgabe ZOLLER Prüfprotokoll

Rückübertragung
der gemessenen
Werkzeug-Ist-
Daten

ZOLLER »genius« | Automatisches Messen des Werkzeuges

NC-Programmiersystem 
Programmierung/Definition 
des Werkzeuges in ANCA

CNC-Schleifmaschine/-nÜbertragung des
NC-Programms

Kontrolle

Datenübertragung an
Programmiersystem/
Maschine

Übergabe
korrigierter
Daten

CAD-Zeichnung bzw.
Werkzeugmuster

Erfassung der
Istkontur

ZOLLER »genius« | Automatisches Messen des Werkzeuges

»coCon«

Datentransfer via
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Messaufgaben direkt am 3D-Modell des Werkzeuges festlegen

»caz« für Werkzeughersteller
Messprogramm zur genauen Erfassung einzelner Parameter an Schleifscheiben

Schleifscheiben-Vermessung

Werkzeuge werden in einer
CAD-Software entwickelt
und das 3D-Modell an
»caz« übertragen. Vor der
Fertigung eines Prototyps
wird das Werkzeug anhand
des 3D-Modells in einer
FEM-Anwendung analysiert.

Am ZOLLER »smile«
können verschiedene
Schleifscheibentypen
ausgewählt und als Paket
zusammengestellt sowie
abgespeichert werden.

Nach Eingabe und Bestätigung
der Werte im Eingabedialog
kann der Messablauf gestartet
werden. X- und Z-Soll-Position
werden automatisch ange-
fahren und gemessen.

Ausgabe der Messdaten über
Netzwerk an CNC-Maschine,
Programmiersystem zur
Fertigung bzw. Simulation.
Ein Ausdruck der Messwerte
kann als Begleitdokument
jederzeit mitgegeben werden.

Der Konstrukteur des Werk-
zeuges, erzeugt und simuliert
den Messablauf in »caz« am 
3D-Modell. Die Daten werden
an die ZOLLER Datenbank
übertragen.

Das Fräsen bzw. Schleifen
des Werkzeuges auf der
CNC-Maschine erfolgt
gemäß dem 3D-Modell
bzw. NC-Programm.

Übernahme des fertigen
Werkzeuges und Messen
gemäß des unter Punkt 2
angelegten Messablaufs
mit Toleranzüberprüfung
am »genius«.

Nach der Messung und
korrekten Toleranzprüfung
am »genius« wird das
Werkzeug ausgeliefert.

1_�Programmierung  
und Analyse

1_�Auswahl der 
Schleifscheibentypen

2_�Messung 3_�Steuerungsgerechte 
Datenausgabe

2_�Analyse und Mess-
ablaufgenerierung

3_�Werkzeugherstellung 4 | 5_�Werkstücklieferung  
und Werkzeugmessung

6_�Kontrolle  
inkl. Prüfprotokoll

EINE Datenbank
»caz« und »genius«

Übertragung an die Datenbank
von »pilot 3.0«

»caz« virtuelles Messsystem

Werkzeugherstellung

Generierung des Messablaufs am 3D-Modell

3D-Werkzeug-Modell
aus CAD an »caz«

CAD-Modul

ZOLLER »genius« | Automatisches Messen des Werkzeuges

Prüfprotokoll

Werkzeug geht an »genius«

Werkzeugmessung

CNC-Schleifmaschine/-n

Auswahl Schleifscheiben
am Messgerät

Vermessung der
Schleifscheiben

Steuerungsgerechte
Datenausgabe

Verschiedene Schleifscheibentypen des 
Messprogrammes 410 nach FEPA Norm

Schleifscheibenpakete

CNC-Schleifmaschine/-n

ZOLLER »smile / pilot 3.0« 

1A1 1FE1 1R 1V1

2CH 2CH3R 2R 4BT9

6A2 11A2 11M2 11V9

12V9 14EE1 K700 PRF

Datentransfer via
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ANCA-Service
Wir verfügen über ein globales Netzwerk an ANCA Service Centern 
und führen eines der erfahrensten Service Teams im Bereich der 
Werkzeugmaschinen auf der Welt. Die von unseren OEM Partnern aus-
gebildeten Service Techniker sind in der Lage, Sie mit technischem 
Support, Schulungen und Beratungen zu unterstützen, um Ihre ANCA 
Maschine auf Höchstleistungslevel zu halten. ANCA hat ebenfalls ein 
umfassendes Netzwerk an Anwendungstechnikern, die auf lokaler 
Ebene Werkzeugschleif-Lösungen bieten können.

ANCA Niederlassungen

USA
ANCA Inc.
31129 Century Drive
Wixom
Michigan 48393
USA
Tel +1 248 926 4466
usainfo@anca.com

BRASILIEN
ANCA do Brasil
Rua Francisco Ferreira Leão 377
Sorocaba 18040 330
São Paulo
BRAZIL
Tel +55 15 3221 5512
brinfo@anca.com

CHINA
ANCA Machine Tool (Shanghai) Co. Ltd
West Wing, 1/F., Building 4,
475 Fu Te No.1 Road(W)
Waigaoqiao FTZ, Shanghai, 200131
CHINA
Tel +86 21 5868 2940
chinfo@anca.com

JAPAN
ANCA Japan
3-60-1 Sakuragaoka-cho
Owariasahi-shi
Aichi-Ken 488-0859
JAPAN
Tel +81 561 53 8543
japinfo@anca.com

INDIEN
ANCA Machine Tools Private Ltd
#64, Parimala Towers
MES Road
Yeshwantpur 
Bengaluru – 560 022
INDIA
Tel +91 80 42198107/108
indiainfo@anca.com

THAILAND
ANCA (Thailand) Ltd
Eastern Seaboard Industrial Estate,
No. 109/20 Moo 4,
Tambon Pluakdaeng,
Amphur Pluakdaeng,
Rayong 21140
THAILAND
Tel +66 3895 9252
thainfo@anca.com

AUSTRALIEN (Hauptsitz)
ANCA Pty. Ltd.
25 Gatwick Road
Bayswater North
Victoria 3153
AUSTRALIA
Tel +61 3 9751 8200
ozinfo@anca.com

DEUTSCHLAND
ANCA Europe GmbH
Im Technologiepark 15
69469 Weinheim
GERMANY
Tel +49 620 184 6690
gerinfo@anca.com

VEREINIGTES KÖNIGREICH
ANCA Ltd.
2 Eastwood Business Village
Harry Weston Road
Coventry CV3 2UB
UNITED KINGDOM
Tel +44 2476 44 7000
ukinfo@anca.com 

ANCA 
Globaler Support



GERMANY
STAMMHAUS  |  E. Zoller GmbH & Co. KG  
Tool presetter and measuring machines 
Gottlieb-Daimler-Straße 19  |  D-74385 Pleidelsheim 
Tel: +49 7144 8970-0  |  Fax: +49 7144 8060-807 
post@zoller.info  |  www.zoller.info

Überall einsatzbereit

In Deutschland zuhause –
weltweit für Sie da

Niederlassungen 
Vertretungen

EUROPA VERTRETUNGEN

ÖSTERREICH
ZOLLER Austria GmbH 
Einstell- und Messgeräte 
Haydnstraße 2 
A-4910 Ried im Innkreis 
Tel:  +43 7752 87725-0 
Fax: +43 7752 87726 
office@zoller-a.at | www.zolller-a.at 

FRANKREICH
ZOLLER S. à. r. l. 
11, rue du Tanin 
F-67380 Lingolsheim 
Tel:  +33 3 8878 5959 
Fax: +33 3 8878 0004 
info@zoller.fr | www.zoller.fr

SPANIEN + PORTUGAL
ZOLLER Ibérica S.L. 
Balmes 186 2º 1ª 
E-08006 Barcelona 
Tel:  +34 932 156 702 
Fax: +34 935 198 014 
correo@zoller.info | www.zoller.info

RUSSLAND
LLC ZOLLER Russia 
Chaussee Entuziastov, 
56 build.32 
RU-111123 Moscow, Russland 
Tel:  +7 495 22140-58 
Fax: +7 495 22140-91 
info@zoller-ru.com | www.zoller-ru.com

ÜBERSEE
USA
ZOLLER Inc. 
North America Regional Headquarter 
3753 Plaza Drive 
USA-48108 Ann Arbor, MI 
Tel:  +1 734 332 4851 
Fax: +1 734 332 4852 
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

ZOLLER Inc. Pacific 
3882 Del Amo Blvd., Suite 603 
USA-90503 Torrance, CA 
Tel: +1 424 247 0180 
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

KANADA
ZOLLER Canada 
5659 McAdam Road, Unit A2 
CAN-L4Z 1N9 Mississauga, ON 
Tel:  +1 905 712 0100 
Fax: +1 905 712 1623 
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com 

MEXIKO
ZOLLER Mexico 
Calle 53, LT-24, C-21 
Bosques de la Hacienda 
MEX-C.P. 54715 Cuautitlan Izcalli 
Estado de México 
Tel:  +52 55 5817 4654 
Fax: +52 55 5817 4565 
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

INDIEN
ZOLLER India Private Ltd. 
Plot No. RM 104, ‚G‘ Block 
Sanjeevani Complex, Shahu Nagar, 
Near KSB Chowk, Chinchwad, 
Pune 411019 Maharashtra, India 
Tel:  +91 20 2749 6118 
Fax: +91 20 2749 6114 
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

CHINA
ZOLLER Shanghai, Ltd. 
Asia Pacific Regional Headquarter 
No. 1588 ZhuanXing Road 
Xin Zhuang Industry Park 
Min Hang District 
RC-201108 Shanghai 
Tel:  +86 21 3407 3978 
Fax: +86 21 6442 2622 
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

HONGKONG
ZOLLER Asia Pacific, Ltd. 
10A Seapower Industrial Centre 
177 Hoi Bun Road, Kwun Tong 
RC-Kowloon, Hong Kong 
Tel:  +86 21 3407 3978 
Fax: +86 21 6442 2622 
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

JAPAN 
ZOLLER Japan K. K. 
5-14, Kawagisi-Cho,  
Suita-Shi 
JP-564-0037 Osaka, Japan 
Tel:  +81 6 6170 2355 
Fax: +81 6 6381 1310 
info@zoller-jp.com | www.zoller-jp.com

THAILAND
ZOLLER Singapore Pte. Ltd. 
65/26 Moo 4 Don Hua Roh 
Muangchonburi Chonburi 
TH-20000 Thailand 
Tel:  +66 38149756 
Fax: +66 38149757 
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

INDONESIEN
ZOLLER Singapore Pte. Ltd 
(Indonesia Representative Office) 
Alam Sutera Town Centre Block 10 C No. 15, 
Jl. Boulevard Alam Sutera 
ID-Serpong – Tangerang 15325, Indonesia 
Tel:  +62 29211 445 
Fax: +62 29211 445 
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

GROSSBRITANNIEN 
ZOLLER UK Ltd. 
Faraday House, Tomlinson Business Park,  
Woodyard Lane 
GB-DE65 5DJ Foston, Derbyshire 
Tel:  +44 1283 585933 
Fax: +44 1283 585181 
info@zoller-uk.com | www.zoller-uk.com

Belgien, Bulgarien, Dänemark, Estland, Finnland,
Irland, Israel, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen,
Niederlande, Norwegen, Polen, Rumänien, Schweden,
Schweiz, Slowakei, Slowenien, Südtirol, Tschechien,
Türkei, Ukraine, Ungarn, Weißrussland, Argentinien,
Brasilien, Chile, Kolumbien, Peru, Südafrika,
Australien, Korea, Pakistan, Taiwan, Vietnam

Bei allen Fragen zu Anwendung und Serviceleistungen unterstützt

Sie die kompetente ZOLLER Hotline. Ein Anruf genügt:

Telephone  +49 7144 8970-0 

ZOLLER NORTH 
E. Zoller GmbH & Co. KG | Service and Sales Center 
Wohlenbergstraße 4 c | D-30179 Hannover 
Tel: +49 511 676557-0 | Fax: +49 511 676557-14 
zollernord@zoller-d.com | www.zoller.info

BUSINESS SOLUTIONS – von A–Z 

ZOLLER-Service
Qualität zu liefern bedeutet bei ZOLLER, auch nach dem Kauf für 
Sie da zu sein. Mit persönlicher Beratung und mit hochwertigen 
Wartungsmodellen für Ihre ZOLLER Messgeräte. Hierfür ist das ZOLLER 
Service-Team mit eigens bei ZOLLER ausgebildeten Technikern jederzeit 
für Sie im Einsatz. Für niedrige Ausfallzeiten und erstklassigen Service.
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TXcell
Exzellenz bei der Werkzeugherstellung in einer Zelle

MX7 Linear
Die Produktionsmaschine der nächsten Generation

MX5 Linear
Qualität ist jetzt erschwinglich

TX7+
Die leistungsstarke Produktionsmaschine
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EDGe
EDGe Erodier- & Werkzeugschleifmaschine

TapX 
Die komplette Gewindebohrerherstellungs-Lösung

FX7 Linear 
Die Maschine mit der neuesten Technologie für volle Produktion

FX5 Linear
Allerneueste Funktionen zu einem erschwinglichen Preis

FX3 Linear
Die Einsteigermaschine mit überlegener Technologie

Produktübersicht ANCA

CNC-Schleifmaschinen

ANCA CNC-Werkzeugschleifmaschinen werden von denjenigen Industrien gewählt, 

für die Hochpräzisions-Werkzeuge und Zuverlässigkeit von höchster Wichtigkeit sind. 

Die Maschinen sind für die hohen Anforderungen konkurrenzbetonter Industrien 

entwickelt und werden durch ANCA’s weltweites Team technischer Spezialisten 

unterstützt. Das Wissen, dass ANCA die richtige Wahl ist, geht über die Maschine 

hinaus. Das ANCA-Team ist Ihr Partner bei Anwendungs- und Maschinenfragen, 

von der Schulung bis hin zur Wartung. 

Sehen Sie alle Produkte hier: 

www.anca.com



Produktübersicht ZOLLER

Wirtschaftliche Lösungen  
für alle Anwendungsbereiche
Wenn nicht anders bezeichnet, sind die Einstell und Messgeräte sowie die Mess- und 

Prüfgeräte mit der ZOLLER Bildverarbeitung »pilot 3.0« ausgestattet.  

Die »pom« Serie ist mit der ZOLLER Bildverarbeitung »pomSoft« ausgerüstet.

BRONZE
Software-Paket für die wirtschaftliche
Organisation von Komplettwerkzeugen,
Einzelkomponenten und Maschinen

»gemini«
Das spezielle Einstell- und Messgerät
für Kurbelwellenfräser

»smile / pilot 3.0«
Vertikales Einstell- und Messgerät
für den professionellen Einstieg

»smile / pilot 2 mT«
Vertikales Einstell- und Messgerät
mit innovativer Touch-Screen-
Bedientechnologie

»redomatic«
Das universelle Einstell-, Mess- und
Schrumpfgerät

SILVER
Software-Paket für die effektive
Lagerverwaltung und das standardisierte
Fertigungsdatenmanagement

»roboSet / venturion«
Smarte Automationslösung für
einen 100%igen Werkzeugcheck

GOLD
Software-Paket für eine
transparente Prozesskette
und solide Kostenkontrolle

»roboSet / genius«
Smarte Automationslösung für
die umfassende Inspektion aller
Zerspanungswerkzeuge

»venturion 600/800«
Einstell- und Messgeräteserie
der modularen Premiumklasse
mit erweitertem Messbereich

»pomBasic« 
»pomBasicMicro«
Inspektionsgeräte zum prozessnahen
Messen und Prüfen von Bohrern,
Fräsern und Senkern, Ausführung
auch für Mikrogeometrien

»pomSkpGo«
Mobile Lösung zur Vermessung
der Schneidkantenpräparation

»zenit«
CNC-Einstell- und Messgerät für
Plan- und Eckmesserköpfe

»smarTcheck«
Das leistungsstarke Universal-Messgerät
für die Werkzeuginspektion

»3dCheck« with »pilot 3.0«  
and »pomSoft«
Die Lösung für die 3D-Digitalisierung
von Werkstücken und Werkzeugen

»hobCheck«
Universal-Messmaschine
zur Komplettvermessung
von Wälzfräsern

»titan«
Die High-End Universal-
Messmaschine für vollautomatische
Werkzeugkomplettmessung

»pomDiaCheck«
Das Messgerät für die
Durchmesserermittlung

»millCheck«
CNC-Einstell- und Messgerät für
Messerköpfe und Cap-Fräser

»threadCheck«
Universal-Messmaschine zur
Komplettvermessung steigungsbehaf-
teter Werkzeuge

ZOLLER Datenbank
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»genius 3s« 
»genius 3m«
Die Universal-Messmaschinen
für Präzisionswerkzeuge

»venturion 450«
Vertikales Einstell-und Messgerät
in modularer Bauweise

»powerShrink«
Induktives manuelles Schrumpfgerät
für HSS- und Hartmetallwerkzeuge

»reamCheck«
Das Messgerät zur taktilen Messung
von feinjustierbaren Schneidplatten,
speziell Reibahlen

»aralon CNC«
Das CNC-gesteuerte Messgerät für
Kurbelwellenfräser mit innenliegenden
Werkzeugschneiden
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Sehen Sie alle Produkte hier: 

www.zoller.info

»hyperion 500/700«
Horizontale Einstell- und Messgeräteserie
speziell für die Drehfertigung mit
erweitertem Messbereich in der Z-Achse



solutions

E. Zoller GmbH & Co. KG  |  Einstell- und Messgeräte 

Gottlieb-Daimler-Straße 19  |  D-74385 Pleidelsheim 

Tel: +49 7144 8970-0  |  Fax: +49 7144 8060-807 

post@zoller.info 

www.zoller.info

ZOLLER solutions stehen für die umfassende Optimierung Ihrer Fertigung. Zur Steigerung 
der Qualität, Effizienz und Produktivität kombiniert ZOLLER Hardware, Software und 
Services zu individuellen Systemlösungen. Als ZOLLER Kunde profitieren Sie von unserem 
Know-how als Marktführer im Bereich Werkzeug-Messtechnik gleichermaßen wie von 
unserem Anspruch als Familienunternehmen, Ihnen nachhaltige Wettbewerbsvorteile  
zu sichern und so messbar zu Ihrem Erfolg beizutragen.    

solutions
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BUSINESS SOLUTIONS
von A–Z

SOFTWARE SOLUTIONS
Werkzeuge verwalten

PRESETTING SOLUTIONS
einstellen & messen

INSPECTION SOLUTIONS
prüfen & messen




