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Werkzeuge
automatisiert auf 10 um
genau einschrumpfen

Mehrspindlige Maschinen sowie die automatisierte Serienfertigung

leben von exakt eingestellten Bearbeitungswerkzeugen. Nur so ist ein
Werkzeugwechsel ohne weiteren Datentransfer maglich. Damit beschleu-
nigen Sie Rustvorgange und reduzieren Maschinenstillstandszeiten.

/0LLER steht fur hochste Prazision beim langengenauen Einschrumpfen
von Werkzeugen. Wir garantieren eine Genauigkeit von weniger als

10 ym - unabhangig vom Bediener. Diese minimale Toleranz kann nur
mit Geraten erreicht werden, deren Technik ausgereift ist und deren
Komponenten perfekt aufeinander abgestimmt sind.

Die Losungen von ZOLLER schrumpfen schnell und sicher auf hdchstem
Niveau aus und ein. Aufgrund des optimalen Zusammenspiels mit der
Messgeratesoftware »pilot« ist das Verfahren bedienerunabhangig und
kann auch automatisiert werden - bei gleichbleibender Genauigkeit.
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ZOLLER weltweit




Am Ende zahlt nur eins -
herausragende (ualitat

Mit einem »redomatic 400« oder »redomatic 600« von ZOLLER werden Sie mit Ihren mehrspindligen Maschinen
und in lhrer automatisierten Serienfertigung effektiver produzieren. Denn mit »redomatic« konnen Sie sicher sein,
dass die Werkzeuglangen stets korrekt eingestellt sind. Dabei ist der von ZOLLER entwickelte Schrumpfablauf
mit dem Einstelladapter »masterPiece« sowohl schnell als auch einfach. Das perfekte Zusammenspiel zwischen
Mechanik, Pneumatik, Elektronik und Software sowie die durchgangige Parameteriberwachung und die
automatischen Messablaufe garantieren Ihnen hdchste Prozesssicherheit.
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»redomatic 400«
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»redomatic 600«

Technische Daten: »redomatic«

; . . Maximal schrumpfbarer Maximaler
Maximale Werkzeuglénge Z Messbereich X-Achse T - Werkzeugdurchmesser D
»redomatic 400« 600 mm 210/ 310 mm 32 mm 420 / 620 mm

»redomatic 600« 600 / 800 / 1.000 mm 270 mm 32 /50 mm 540 mm




Der Einstieg ins professionelle
Einschrumpfen - »redomatic 400«

»redomatic 400« ist das optimale System flr das Einschrumpfen und Messen
von Standardwerkzeugen. Das Gesamtsystem ist die Kombination aus einem
Z0LLER-Einstell- und Messgerat, einer Induktionsspule, einem Carrier-System
fur das Schrumpfzubehor sowie der Messgeratesoftware »pilot«.
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Induktionsspule - mit manueller
Durchmessereinstellung bis zu einem
Schaftdurchmesser von max. 32 mm
fir die jeweils optimale Heizleistung.
Der Heizvorgang wird kontinuierlich
Uberwacht.

»asza« - das automatische Langenanschlagsystem
in der Z-Achse zur Hoheneinstellung der Werkzeuge.

¥
Hochgenauigkeitsspindel »pcs« -
zur Aufnahme von Vorsatzhaltern
flr die Werkzeugadaption.

redumatlcf 100

Rauchgasabsaugung - entfernt Rauchgase
zuverlassig aus dem Arbeitsbereich des
Bedieners.

Industrietauglicher Panel PC

mit Software »pilot« - 24" TFT-Farbdisplay
fur s@mtliche Bearbeitungsaufgaben zum
Einstellen, Messen und Schrumpfen.

Kiihlglocken in verschiedenen GréBen - fir die
direkte Kihlung der Werkzeuge. Die Warme wird
schnell abgefuhrt und der Schrumpfvorgang
beschleunigt.

Die Konfiguration in der Abbildung kann Zubehdr und Optionen enthalten.

L

Carrier-System - zur Aufnahme der
Schrumpfelektronik, Kihlglocken,
Aufnahmeringe, Nachstellstangen und

des ZOLLER-Einstelladapters »masterPiece«.



Perfektion fur Schrumpfprozesse -

»redomatic 600«

»redomatic 600« ist die High-End-Ldsung zum automatisierten Messen,
Einstellen und Schrumpfen. Zusatzliche Ausstattungsmerkmale erlauben

eine grofBe Variabilitdt des Werkzeugspektrums. Aufgrund der CNC-gesteuerten
Achsen und der automatisch einstellbaren Spule lasst sich der Prozess
komplett automatisieren. Das erhoht die Prozesssicherheit zusatzlich.
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Rauchgasabsaugung - entfernt Rauchgase
zuverlassig aus dem Arbeitsbereich
des Bedieners.

Induktionsspule - mit automatischer
Durchmessereinstellung fir die jeweils
optimale Heizleistung. Optional kann auch eine
schwenkbare Doppelspule eingesetzt werden,
um ein noch groBeres Werkzeugspektrum
bearbeiten zu kdnnen.

Versenkbare Spulenachse - fir eine gute
Zuganglichkeit beim Einstellen und Messen
von Werkzeugen mit groBen Durchmessern.

Einhandbediengriff »eQ« (ergonomic & quick] -

mit einer Hand lasst sich der Optiktrager schnell auf
die richtige Position fahren. Weitere Funktionen
konnen in den Ausldseknopf hinterlegt werden.

»asza« — das automatische Ldngenanschlagsystem
in der Z-Achse fir das Einschrumpfen auf weniger
als 10 ym genau.

Schrumpflangeniiberwachung - flr das sichere
und kontrollierte Einschrumpfen von Werkzeugen
mit Uberwachung der Mindesteinschrumpflénge.

Universalspindel »ace« - zur universellen
Aufnahme von Werkzeughaltern.

redomatic soo

Carrier-System — zur Aufnahme der
Schrumpfelektronik, Khlglocken,
Aufnahmeringe, Nachstellstangen und

des ZOLLER-Einstelladapters »masterPiece«
in verschiedenen GréBen.

Das Schrumpfleitsystem »sls« - »pilot« flhrt
den Bediener mithilfe exakt vorgegebener
Arbeitsschritte und leuchtender LEDs

auf dem Carrier-System sicher und schnell
durch den Schrumpfprozess.

Ein Sicherheitshinweis in »pilot« zeigt
den Temperaturverlauf beim Kihlen an.

Die Konfiguration in der Abbildung kann Zubehdr und Optionen enthalten.

Industrietauglicher Panel PC mit Software
»pilot« — 24" TFT-Farbdisplay fur sdmtliche
Bearbeitungsaufgaben zum Einstellen,
Messen und Schrumpfen.

Energiemanager-Software - fur die Kihleinheit:
Die Kihleinheit wird nur bei Bedarf automatisch
zugeschaltet.



Perfektionist mit vielen Talenten

Schon die Standardausristung ist auf3ergewdhnlich: Die manuell oder automatisch
stufenweise einstellbare Induktionsspule erhitzt das Schrumpffutter schnell und
gleichméaBig - angepasst an den jeweiligen Werkzeugdurchmesser. Die einschwenkbare
Doppelspule, das Softwareprogramm »swomp« und die besonderen Losungen

zum Einschrumpfen von Werkzeugen mit Minimalmengenschmierung (MMS] erhéhen

die Prozesssicherheit und die Anwendungsbreite des »redomatic« nochmals.

Induktionsspule: Doppelspule: fir ein groBeres »SWOMp«: MMS-Technologie:
immer gleichmaBig erhitzt Schaftdurchmesserspektrum macht Tempo formschlissig einschrumpfen

0b automatisiert oder manuell auf die richtige GroBe eingestellt: Die Induktionsspule erhitzt die Optional gibt es fir »redomatic 600« eine Mit »swomp« (shrinking without »masterPiece«] Bei Werkzeugen flr Minimalmengenschmierung (MMS) muss das Kihlmitteliibergabestlick

Werkzeugaufnahme typgerecht und schnell. Die sténdige und allumfassende Uberwachung der schwenkbare Doppelspule. Damit lassen sich sparen Sie zwei Arbeitsschritte, da Sie den formschlissig an das Schaft-Ende des Werkzeugs angelegt werden. Nur dann haben Sie

Einschrumpfparameter macht das Verfahren sicher und schiitzt sowohl Schrumpffutter als neben Werkzeugen mit bis zu 32 mm Schaft- Einstelladapter »masterPiece« nicht bendtigen. die volle Funktionalitat und Prozesssicherheit bei der Fertigung mit MMS-Werkzeugen.

auch Werkzeug. durchmesser auch solche mit bis zu 50 mm Dieses Verfahren ist die ideale Losung, Die Technologie von ZOLLER garantiert Ihnen die sichere und formschlussige Anbindung an
Durchmesser zuverlassig einschrumpfen. wenn Schnelligkeit zahlt und nicht das die Kihlmittelzufuhr - vollkommen automatisch.

letzte Quéantchen Prézision gefordert ist.



Sicher und schnell durch
den Schrumpfprozess

Mit ZOLLER sind Schrumpfwerkzeuge schnell einsatzbereit.
Die Messgeratesoftware »pilot«, das Carrier-System und die
permanente Uberwachung der Arbeitsschritte erleichtern
zugiges und prozesssicheres Arbeiten.

Fdr den Einschrumpfprozess bendtigt »redomatic« weniger
als 60 Sekunden. Diese kurze Prozesszeit erreichen auch
unerfahrene Bediener schon nach kurzer Einarbeitung.

Auf dem Carrier-System haben alle Komponenten ihren
festen Platz. Die Messgerdtesoftware »pilot« leitet

den Bediener durch alle Arbeitsschritte und steuert viele
Ablaufe vollautomatisch. Die Software nennt flr jeden
Arbeitsschritt die Komponente, die bendtigt wird, und
zeigt auf dem Bildschirm an, wo sich die Komponente
auf dem Carrier-System befindet.

Schrumpfablauf beim Einschrumpfen
mit »redomatic 400« und »redomatic 600«
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00:00

00:08
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Carrier-System

Auf dem Carrier-System sind
alle Komponenten fur den
Schrumpfprozess ubersichtlich
und ergonomisch angeordnet.
Das bietet dem Bediener ein
komfortables Arbeitsumfeld.
Beim Modell »redomatic 600«
weist eine LED-Kennung am
Carrier-System zusatzlich

auf die richtige Komponente fur
den anstehenden Arbeitsschritt hin.

»redomatic« ist die Losung
zum Einstellen, Messen und
langengenauen Einschrumpfen
von Werkzeugen.

Bedieneinheit »cockpit«
Die Messgeréatesoftware »pilot«

gibt die Arbeitsschritte exakt vor.
Jeder Schritt muss vom Bediener nach
dem Durchfihren bestatigt werden.

»redomatic 600«

00:56

00:18 00:24 00:32 00:48

Schrumpffutter
ginsetzen

Einstelladapter
»masterPiece« und
Werkzeug einsetzen

»masterPiece« Kdhlen Kontrollmessung

entnehmen

Induktionsspule
féhrt auf Position,
Heizvorgang startet.

Automatisches Werkzeug einsetzen
Einstellen und Messen

der Werkzeughohe
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Perfektes Zusammenspiel
zwischen Soft- und Hardware

Das Schrumpfleitsystem »sls« beim Modell »redomatic 600« ist ein Paradebeispiel
fur das perfekte Zusammenspiel zwischen Soft- und Hardware.

Die Messablaufe sind komplett automatisiert. Ist ein Bedienereingriff notwendig,
zeigt die Messgeratesoftware »pilot« die exakte Arbeitsanweisung auf dem Monitor
an. Werden Komponenten benétigt, sind diese sowohl auf dem Monitor angezeigt
als auch auf dem Carrier-System durch leuchtende LEDs zusatzlich gekennzeichnet.
So einfach kann ein Bediener perfekte Ergebnisse erzielen.

Beispiel

Arbeitsschritt: Passende Kiihlglocke auswéahlen und einsetzen
Die Software »pilot« zeigt, welche Kihlglocke eingesetzt
werden soll. Ein LED-Signal auf dem Carrier-System unterstitzt

diese Information, sodass der Bediener sofort erkennt, welche
Kihlglocke er entnehmen und auf das Werkzeug aufsetzen soll.
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Vollautomatisch und 24/7 -
die robotergesteuerte Anlage »roboBox«

Wenn Sie taglich viele Schrumpfwerkzeuge nutzen, werden Sie sofort von »roboBox« profitieren.
Mit bis zu sechs Modulen konnen Sie »roboBox« individuell zur robotergesteuerten, vollautoma-
tischen Anlage fUr das Reinigen, Montieren, Vermessen und Kihlen von Werkzeugen ausbauen.
Ihre Vorteile: Hoher Durchsatz, hohe Prézision, hohe Werkzeugverfigbarkeit.

Bereits mit der Kombination aus den drei Modulen Messen, Schrumpfen und Kihlen erledigt

»roboBox« alle Schrumpfprozesse selbststandig. Fertigen Sie auf 10 um [@ngengenau einge-

schrumpfte und exakt vermessene Werkzeuge vollautomatisiert in Serie. Lassen Sie Werkzeuge,
deren Standzeitgrenze erreicht ist oder die defekt sind, zligig ausschrumpfen. ZOLLER »roboBox«
l8sst sich problemlos in jede Fertigung integrieren und schnell in Betrieb nehmen.

Z0LLER-Roboteranlage

»r0DOoBOX«

roboBox

Aufstellflache der »roboBox«
mit 6 Modulen und 3 Modulen

~_2.900 mm (3 Module]

3.600 mm (6 Module)

4
y

5>

2.200 mm

»roboBox« - Schnittstellen

Ein- und Ausgabe Identifikation
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Reinigung

Unabhangig davon, wie Sie Ihre Werkzeuge Die Identifikation der Werkzeuge kann Fir einwandfreie Messergebnisse ist sowohl eine Kegel- als
zufuhren und abtransportieren, kann das wahlweise mit DataMatrix-Code oder auch eine Schneidenreinigung erforderlich. Die automatische

Schleusensystem stets Ihrem Logistik-

Werkzeugwagen oder per Transportsystem.

»roboBox« — Montageprozesse

4

Schrauben von Spannzangenfutter ~ Schrauben von Spannschrauben
Mithilfe passender Adapter Fdr horizontal angeordnete
kann bei Spannzangenfuttern Spannschrauben, wie sie bei

die Spannmutter automatisch Zylinderschaft-Werkzeugen mit
auf ein definiertes Drehmoment Weldon-Flache oder Hydrodehn-
gespannt werden. Auch der spannfuttern vorkommen, wird
Wechsel zwischen den Spann- das Spannen und Losen der
adaptern erfolgt automatisch. Schrauben automatisiert aus-
Es stehen Adapter fir Muttern geflhrt. Gleichzeitig wird das

in den Ausfihrungen Zylindrisch, definierte Drehmoment der Werk-

Sechskant oder Spannnuten zeugsysteme eingestellt und
zur Auswahl. Uberwacht.

»roboBox« — Messprozesse

Wuchtgiite

Das Wuchtmodul ist mit der hochgenauen Messeinheit
isoliert und schwingungsneutral in die »roboBox«
integriert. Nach dem Messprozess kann die Wuchtgute
als Messparameter an die CNC-Maschinensteuerung
Ubergeben werden.

einem anderen Werkzeugidentifika-
prozess angepasst werden: ob manuell, per  tionssystem per RFID-Chip erfolgen.

Kegelreinigung entfernt Schmutz, Ol und Fett von den Werk-
zeughaltern. Die Schneidenreinigung erfolgt mit Luft unter
Hochdruck. Damit wird ausgeschlossen, dass Fussel oder
Schmutz die Messergebnisse verfalschen.

Warm-Schrumpfen powRgrip®-Pressen

Die Induktionsspule senkt sich Das Werkzeug mit passendem
automatisch Uber den Werkzeug- Spannzangenhalter und REGO-FIX
halter und erwarmt diesen. powRgrip®-Spannzangenfutter
Das Schaftwerkzeug wird posi- wird zugefihrt und automatisch
tionsgenau eingefuhrt und verpresst.

anschlieBend mithilfe einer

Kihlglocke schnell abgekuhlt.

Das beschleunigt die Taktzeit.

Werkzeuggeometrien

Nach dem automatischen Montageprozess kdnnen Werkzeuggeometrien
wie Durchmesser, Lange, Schneidenradius, Schneidenwinkel sowie
Rund- und Planlauf in automatisierten Messablaufen gemessen werden.
Neben dem Automatikbetrieb lassen sich in dem Modul auch manuelle
Messungen durchfihren, wobei der Automatikbetrieb innerhalb der
»roboBox« nicht unterbrochen wird.



Manuelles Schrumpfen in wenigen
Sekunden - »powerShrink«

Beeindruckendes Arbeitstempo: Abhdngig vom Werkzeugdurchmesser schrumpft
»powerShrink« Werkzeuge in maximal 10 Sekunden aus. Die Kihlzeit betragt

rund 40 Sekunden und dank des Drehtellers laufen Schrumpfen und Kiihlen gleich-
zeitig ab. FUr hochste Prozesssicherheit kann »powerShrink« alle Werkzeugdaten
von jedem ZOLLER-Einstell- und Messgerat direkt Ubernehmen.

Drehteller - optional mit
drei Aufnahmestationen fur
einen hoheren Durchsatz.

Induktionsspule - wahlweise mit auswechselbaren
Anschlagscheiben oder als manuellin 7 Stufen
verstellbare Variante.

Rauchgasabsaugung* - entfernt Rauchgase
zuverldssig aus dem Arbeitsbereich des
Bedieners.

ZOLLER »toolSet« — nimmt die notwendigen
Utensilien zur korrekten manuellen Langen-
einstellung auf und bietet Ordnung am
Arbeitsplatz.

Systemwagen - fir einen tbersichtlichen Arbeitsplatz.

* Option

TOLLER
 oilg ot mousbe*

roy -]

faaer

powerShrink

Die Konfiguration in der Abbildung kann Zubehdr und Optionen enthalten.
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Kihlglocken - flir normgerechte
Schrumpffutterausfihrungen.

Datentransfer - alle Schrumpfparameter wie Leistung,
Zeit, Frequenz kdnnen per Datenleitung von ZOLLER-
Einstell- und Messgeraten wie zum Beispiel »smile«
an »powerShrink« Ubertragen werden. Eingabefehler
sind somit ausgeschlossen.




/0OLLER-Service

Ihr Ziel ist die maximale Effizienz Ihrer Fertigung.
Unser Ziel ist es, Sie dabei mit durchdachten
Systemlosungen zu unterstutzen. Daflr bieten
wir lhnen auch einen umfassenden Service.

Ob bei der personlichen Beratung vor Ort oder der
Entwicklung von passgenauen Losungen fur die
individuellen Anforderungen - wenn Sie sich fur
/0LLER entscheiden, haben Sie nicht nur hervor-
ragende Produkte, sondern auch einzigartiges
Fertigungs-Know-how auf Ihrer Seite.

Und selbstverstandlich jederzeit kompetente
Ansprechpartner bei Fragen - Uber den kompletten
Lebenszyklus der ZOLLER-Produkte hinweg.

Nutzen Sie das ZOLLER-Know-how zur
Optimierung Ihrer Fertigungsablaufe.

Alexander Zoller | Christoph Zoller

Z0OLLER Solutions

Bei uns bekommen Sie mehr als hervorragende
Produkte. Sie bekommen individuelle Systemlosungen
rund um lhre Werkzeuge. Daflr kombinieren wir

fur Sie Hardware, Software und Services.

Alles aus einer Hand. Alles fir Ihren Erfolg.

Wir nennen das: ZOLLER Solutions.
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ZOLLER-Qualitat ist ,Made in Germany” -

und auf der ganzen Welt fur Sie da.

Eigene Niederlassungen und Vertretungen an °
58 Standorten garantieren Kundennahe und Y
erstklassige, persdnliche Kundenbetreuung

in den lokalen Markten.

STAMMHAUS

E. Zoller GmbH & Co. KG

Einstell- und Messgerate
Gottlieb-Daimler-StraBe 19
D-74385 Pleidelsheim

Tel: +49 7144 8970-0

Fax: +49 7144 8060-807
post@zoller.info | www.zoller.info

ZOLLER NORD

E. Zoller GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-30179 Hannover

ZOLLER OST

E. Zoller GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-04158 Leipzig

ZOLLER WEST

E. Zoller GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-40764 Langenfeld

USA

ZOLLER Inc.

North America Headquarter

USA-48108 Ann Arbor, Ml
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

ZOLLER Inc. Pacific
USA-90503 Torrance, CA
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

KANADA

ZOLLER Canada

CAN-L4Z INS Mississauga, ON
sales@zoller-usa.com | www.zoller.info

MEXIKO

ZOLLER Mexico

MEX-C.P. 54715 Cuautitlan Izcalli
Estado de México
sales@zoller-usa.com | www.zoller.info

GSTERREICH

ZOLLER Austria GmbH

A-4910 Ried im Innkreis
office@zoller-a.at | www.zolller-a.at

SCHWEIZ

Z0LLER Schweiz GmbH

CH-9016 St. Gallen

buehler@zoller-ch.com | www.zolller-ch.com

FRANKREICH

ZOLLER France

F-67380 Lingolsheim
info@zoller.fr | www.zoller.fr

SPANIEN + PORTUGAL

Z0LLER Ibérica S.L.

E-08006 Barcelona
correo@zoller.info | www.zoller.info

TURKEI

Zoller Olgim Teknolojileri San.ve Tic. Ltd. Sti.
TR-16120 Niltfer / Bursa
info@zoller-tr.com | www.zoller-tr.com

RUSSLAND

LLC ZOLLER Russia

RU-111123 Moscow, Russia
info@zoller-ru.com | www.zoller-ru.com

ISRAEL

Z0LLER Israel

Haifa, Israel

info@zoller-il.com | www.zoller.info

INDIEN

Z0LLER India Private Ltd.

IN-Pune 411019 Maharashtra, India
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

CHINA

Z0LLER Shanghai, Ltd.

Asia Pacific Regional Headquarter
RC-201108 Shanghai

info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

Z0LLER Asia Pacific, Ltd.
RC-Kowloon, Hongkong

info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

JAPAN

Z0LLER Japan K. K.

JP-564-0033 Osaka, Japan
info@zoller-jp.com | www.zoller-jp.com

THAILAND ()
Z0LLER (Thailand) Co. Ltd.

Amphur Muang Chonburi, TH-20000 Thailand
info@zoller-in.com | www.zoller-th.com

INDONESIEN

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

Indonesia Representative Office
ID-Serpong - Tangerang 15325, Indonesia
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

MALAYSIA

ZOLLER MALAYSIA SDN. BHD.

Malaysia Representative Office

MY-Petaling Jaya | Selangor Darul Ehsan, Malaysia
lau@zoller-my.com | www.zoller-in.com

VIETNAM

ZOLLER Vietnam

VNM-Ho Chi Minh City, Vietnam
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

KOREA

Z0LLER Korea Co., Ltd.

KOR-15119 - Siheung-Si, Gyeonggi-Do, Studkorea
info@zoller-kr.com | www.zoller-kr.com

O stammhaus

@® Hauptsitz
Niederlassung

@ Vertretung

Belgien, Bulgarien, Dé@nemark, Estland, Finnland,
GroBbritannien, Irland, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Niederlande, Norwegen, Polen, Rumanien,
Schweden, Slowakei, Slowenien, Stdtirol, Tschechien,
Ukraine, Ungarn, WeiBrussland, Argentinien, Brasilien,
Chile, Kolumbien, Peru, Stidafrika, Australien, Pakistan,
Taiwan, Vereinigte Arabische Emirate



Einstellen 8§ Messen
Toolmanagement
Prifen 8§ Messen

Automation

LOLLER

Erfolg ist messbar

ZOLLER

solutions

Mehr Tempo, hohere Qualitat, sichere Ablaufe -
mit ZOLLER holen Sie rundum mehr aus lhrer

Fertigung heraus.

Dafur kombinieren wir fur Sie Hardware, Software
und Services zu optimalen Systemlosungen
flr das Einstellen, Messen, Prifen und Verwalten

von Werkzeugen.

Hauptsitz in Pleidelsheim

E. Zoller GmbH 8 Co. KG

Einstell- und Messgerate

Gottlieb-Daimler-StraBe 19 | D-74385 Pleidelsheim
Tel: +49 7144 8970-0 | Fax: +49 7144 8060-807
post@zoller.info | www.zoller.info

ZOLLER Nord

E. Zoller GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
WohlenbergstraBe 4 c | D-30179 Hannover
Tel: +49 511 6765 57-12 | Fax: -14
zollernord@zoller-d.com

ZOLLER West

E. Zoller GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
Friedrich-Krupp-StraBe 7 | D-40764 Langenfeld
Tel: +49 2173 59670-90 | Fax: -81
zollerwest@zoller-d.com

ZOLLER Ost

E. Zoller GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum

Fugger Business Park | FuggerstraBe 1 B | D-04158 Leipzig
Tel: +49 341 332097-60 | Fax: -61

zollerost@zoller-d.com

Technische Anderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen kénnen Optionen, Zubehdr und Steuerungsvarianten beinhalten. BRRED.00-DE 09/2019. Konzeption 8 Design: www.absicht.ag




