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Schnelle, kompakte Bearbeitungszentren
fur hohe Prazision und Einsatzvielfalt
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BAUREIHE 08 — KOMPAKT, SCHNELL UND PRAZISE

DZ 08 W
Doppelspindel-Fertigungszentrum mit Werkstlickwechseleinrichtung 0°/180° und NC-Rundtisch.

Kompakt, schnell
und prazise

So vielseitig wie Ihre Fertigungsaufgaben
Die Fertigungszentren der CHIRON Baureihe 08 gehdren zu den vielseitigsten Serien-
maschinen in der Kompaktklasse. Die Hochleistungszentren zeichnen sich aus durch:

Zuverlassig hohe Produktivitat Einfache Bedienung
_Ht')chste Prazision _GroBe Stabilitat
_Minirnalen Flachenbedarf _Hohe Dynamik
_Schnelles Rasten _Wartungsfreundlichkeit

Durch den modularen Aufbau und den daraus resultierenden, zahlreichen Konfigurations-
maoglichkeiten lasst sich jede 08-Basismaschine zu einer perfekten Individuallosung
ausbauen.

Ihr Nutzen
Stlickkostenginstige Fertigung bei hoher Bearbeitungsqualitat und einzigartiger Geschwin-
digkeit auf kleinstem Raum.



BAUREIHE 08 — EINSATZBEREICHE

-ur kompromisslose Qualitat
DIS INS kleinste Detall

Wir lieben Perfektion

deswegen betrachten wir jedes Detail immer wieder als spannende
Herausforderung. Ob Automobilindustrie, Luftfahrt, Maschinenbau,
Medizin- oder Prazisionstechnik - die qualitativ hochwertigen
Fertigungszentren der CHIRON Baureihe 08 verkiirzen Bearbeitungs-
zeiten, produzieren hervorragende Oberflachen, komprimieren
Ihren Fertigungsprozess auf kleinstem Raum und sind das

passende Instrument, um Ihre Produktideen schnell und prazise

zu realisieren.
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Precision Technology Automotive
Platinentrager fir Elektronikkomponenten Verdichterrad fur Turbolader
aus Edelstahl 1.4305 [0 50 mm] aus Aluminium 3.1924 [0 49 mm]
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16 mm

Medical Technology
Kniegelenk-Implantat aus Kobalt-Chrom-Stahl
2.4979 [47 x 50 x 50 mm]

22 mm

Precision Technology

Schmuck- und Uhrenkomponenten mit hoher
Prazision und Oberflachenglte, z. B. Gehduse aus
Edelstahl, Uhrwerk-Platten, Armband-Glieder, etc.

44 mm



BAUREIHE08 ~— MASCHINENKONZEPT

HOchste Prdzision: GlasmaRstabe, digitale Antriebstechnik und absolute
Wegmesssysteme ermdglichen hohe Beschleunigungen bei gleicher-
malRen hoher Konturtreue.

Perfekt abgestimmte Hightech-Module
fur hochste Anspruche und
Individuellen Fertigungseinsatz

Modulares Baukastenkonzept

~ Vertikal-Fahrstander-Prinzip

Kompakte Aufstellflache ab
BxT1.260 mmx2.700 mm

Stahl-Mineralguss-Maschinenbett

Hohe Steifigkeit und thermische Stabilitat
Motorspindeln mit Wasserkihlung
Prazisions-GlasmaRstabe in allen Achsen

Dynamische Direktantriebe und
Prazisionsfihrungen

Robuste CHIRON-Rundachsen

Vollgekapselter Arbeitsraum, Edelstahl-
Abdeckungen

Glatte, steil abfallende Wande firidealen
Spanefluss direktin den Spaneforderer

Ergonomisches Bedien- und Beladekonzept

Servicefreundliche Zuganglichkeit zu
allen Aggregaten

Wartungsarm und langlebig

Spindeln und Spindelsysteme

Bewadhrte Einspindel-Fertigungszentren in
Vertikal-Fahrstander-Bauweise.

Hochproduktive Doppelspindel-Fertigungs-
zentren mit Spindelabstand 200 mm.

Fertigungszentren mit NC-Schwenkkopf mit
stufenlos programmierbarer Positionierung
im Bereich von -20° bis +115°. Sehr robustes,
gegeneinander spielfrei vorgespanntes
Prazisionsgetriebe mit direktem Messsystem.

Werkzeugwechselsysteme

Automatischer Werkzeugwechsel im Pick-up-
Verfahren (ab 0,8 s) in einfacher oder doppelter
Ausfihrung fir die Bereitstellung von bis zu

80 Werkzeugen (HSK-A32 oder HSK-A40).

FZo8w

Kompaktes und schnelles Einspindel-
Fertigungszentrum mit integrierter Werkstiick-
wechseleinrichtung 0° / 180° fir bequemes
hauptzeitparalleles Be- und Entladen.

Tischvarianten
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Starrtisch mit jeder Menge Platz flrVorrichtungen
und NC-Rundtisch-Aufbauten fir die Mehrseiten-
bearbeitung in einer Aufspannung.

2-Achs-Schwenkrundtisch in BC-Kinematik mit
einer Planscheibe (Durchmesser 245 mm). Die
Planscheibe bietet die Moglichkeit fur hydrau-
lische oder pneumatische Werksttickspannung.

2-Achs-Schwenkrundtisch in AC-Kinematik mit
einer oder zwei Planscheiben (Durchmesser

195 mm) flir die ein- oder doppelspindlige Mehr-
seiten-Bearbeitung.

Werkstlckwechseleinrichtung mit Tischzuladung
bis 200 kg pro Seite und grof3en Aufspannflachen
(2 x 660 x 350 mm), Rasterbohrbild, zentraler
Verteiler flr Energiezufihrungen.




BAUREIHE 08 — AUSBAUMOGLICHKEITEN

Fur jedes Teil die passende Maschine

Varianten und Ausbaumaoglichkeiten

- e i-.-'-

FZ08W

Fertigungszentrum mit Werksttck-
wechseleinrichtung, NC-Rundtisch und
2-fach Spannvorrichtung mit schnel-
lem CHIRON Pick-up Kettenmagazin.

FZ 08 five axis precision*

Schnelles und kompaktes Prazisi-
ons-Fertigungszentrum mit 2-Achs-
Schwenkrundtisch fir die 5-Achs-
Simultan- und Komplettbearbeitung.
In einer Aufspannung lassen sich
Werksttcke mit hoher Oberflachen-
qualitat fertigen.

Dz 08 five axis precision*
Schnelles und kompaktes Doppelspin-
del-Fertigungszentrum mit 2-Achs-

Schwenkrundtisch und 2 Planscheiben.

5-Achs-Simultanoperationen werden
mittels hochleistungsfahiger Steue-
rungsoptionen durchgefthrt.

FZ 08 S profile system
Multifunktionales Fertigungszent-
rum fur die Komplettbearbeitung von
unterschiedlich langen Werksticken
aus Strangpressprofilen. Ob Frasen,
Gewinden, Senken, Reiben, Trennen -
alles ist moglich.

Prozessvorteile

~ Verfahrwege X-Y-Z max.

~ Leistung max.

~ Spindelabstand DZ

~— Spindeldrehzahl max.
Span-zu-Span-Zeitab
Achsbeschleunigung X-Y -Z max.
Eilgange max.

Anzahl Werkzeuge max.
Werkzeugaufnahme
Werkzeuggewicht max.
Werkzeugdurchmesser max.
Werkzeuglange max.

Automat. Werkstickwechsel ab

Hohe Prozessstabilitat beifiligraner
Bearbeitung

Tischvarianten

H FX
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FZ08
five axis
FZ 08 five axis
precision*

FZ08S

Dz o8
five axis
DZ 08 five axis
precision*

S-HEAD

FZ08s

"6

450-270-360mm

18 kW

200 mm
54.000 min?
2,1s

10/13/12m/s?

75 m/min

96

HSK-A32 / HSK-A40

1,2kg
100 mm
200 mm
2,0s

Spindeln & Spindelsysteme
Automatischer Werkzeugwechsler

FZosw

DzZosw

FZ08S
mill turn
FZ 08 s mill
turn precision*

MP

@

FZ08S
profile
system



BAUREIHE 08 — AUSBAUMOGLICHKEITEN 11

Vielfalt und Flexibilitat
als Basis

Ihre Vorteile mit CHIRON Starrtisch oder Werkstiickwechseleinrichtungen

~ 3-Achs-Basis-Fertigungszentrum im Vertikal- Kurze Span-zu-Span-Zeitab2,1s

Fahrstander-Prinzip ~ Hauptzeitparalleles Be- und Entladen mit Werkstick-

~ Kompakte Aufstellflache abB xT1.260 mm x 2.700 mm wechseleinrichtung (Werkstiickwechselzeit 2,0 s)

Werkstickwechseleinrichtung mit Mittentrennwand
und bester Zuganglichkeit

~ Stahl-Mineralguss-Maschinenbett

~ Hohe Steifigkeit und thermische Stabilitat
Erweiterbar auf 4 Achsen mit Grundvorrichtung oder

Ubersichtlicher, gutzugdnglicher Arbeitsraum 5-Achs-Bearbeitung mit 2-Achs-Schwenk-Rundtisch

~ Arbeitsraum flr grofRere Werkstiicke oder Mehrfach- _

Vollintegrierte Automationslésung (VariocellUno)
aufspannungen

moglich

*1150

FZ08S

Kompaktes Prazisions-Fertigungszentrum mit
Starrtisch und NC-Schwenkkopf mit stufenlos pro-
grammierbarer Positionierung (-20° / +115°).
Der Starrtisch bietet viel Platz fir Vorrichtungen
oder NC-Rundtisch-Aufbauten.

~ Automatischer Werkzeugwechsel im Pick-up-Verfahren

Bewadhrte Technologie und hochste Prazision als Standard

FZ08S

Schnelles und kompaktes Prdzisions-Fertigungs-
zentrum. Hohe Produktivitat durch kurze Werk-
zeugwechselzeitab 0,8 s.

FZ08S FZ08W Werkstiickwechseleinrichtung 0°/180°

Kompaktes und flexibles Prazisions- Fertigungszentrum mit Werksttck- mit viel Platz fir Vorrichtungen und e
Fertigungszentrum mit Starrtisch und wechseleinrichtung, fir hauptzeit- NC-Rundtische, wie z. B. den Aufbau o it
automatischem Werkzeugwechselim paralleles Be- und Entladen. einer Werkstickwiege als 4. NC-Achse.

Pick-up-Verfahren. Viel Platz fir Vor-
richtungen oder NC-Rundtisch-Aufbau
flr Mehrseitenbearbeitung.
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12 BAUREIHE 08 — AUSBAUMOGLICHKEITEN

Komplettbearbeitung mit CHIRON five axis

Prazision und Dynamik
auf hochstem Niveau

oot

o

FZ 08 S five axis: Integrierter 2-Achs-Rundtisch (BC-Kinematik), wartungsfreie
TORQUE-Antriebstechnik und automatischer Werkzeugwechsel im Pick-up-
Verfahren.

Das Werkstick wird exakt im Zentrum
der Schwenkachsen positioniert, was
Ausgleichsbewegungen der Linear-
achsen minimiert.

Mit der CHIRON five axis gelingen glanzende Qberflachen, feinste Strukturen,
kleinste Bohrungen, Nuten, Taschen, Passungen und Geometrien mit Toler-
anzen von wenigen pm - prozesssicher, wirtschaftlich und schnell.

Ihre Vorteile mit CHIRON five axis DZ 08 S five axis

~ Kompakte Aufstellflache abB x T 1.580 mm x 2.540 mm ~ Nullpunkt-Spannsysteme integrierbar ~ Spindelabstand DZ 200 mm

~ Stahl-Mineralguss-Maschinenbett ~ 4. Achse mit Schwenkbereich bis +/- 100° (BC) ~ 2-Achs-Schwenkrundtisch CASD 160-2
oder +/-120° (AC) Schwenkbereich £120°

~ Hohe Steifigkeit und thermische Stabilitat

~ Hochste Prazision im Positionier- und Simultanbetrieb - >-Achse mitTORQUE-Antrieb bis 6.500 min™ rlonscheiben Zxpazsmm
fir Drehbearbeitung ~ Kettenmagazin / Werkzeugplatze 2x16
_ . ) -
Motorspindeldrehzahlen bis 40.000 min ~ Vollintegrierte Automationslésung (Variocelluno) ~ Werkzeugwechselzeit 0,9s

Hervorragende Oberflachenqualitat maoglich

~ Integrierter CHIRON 2-Achs-Schwenkrundtisch mit
direktem Messsystem

Integrierte 6-fach Medienzufihrung far Spannmittel

aufderPlanscheibe I - . .
DZ 08 S five axis: Doppelte Produktivitat auf kleinstem Raum. Kleinstes und

schnellstes Doppelspindel-Fertigungszentrum mit 2-Achs-Schwenkrundtisch
(AC-Kinematik) fiir die wirtschaftliche Komplettbearbeitung mit 5 simultan
gesteuerten Achsen.
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BAUREIHE 08 — AUSBAUMOGLICHKEITEN

Qualitat bis zu 50 % schneller
fertigen mit CHIRON
Mehrspindelbearbeitung

Ihre Vorteile mit CHIRON Mehrspindelbearbeitung

~ Kompakte Aufstellflache ab B x T 1.580 mm x 3.300 mm

~ Zwei Spindeln - doppelte Produktivitat - iber 35 % Energieeinsparung

~ Wassergekuhlte Motorspindeln bis 40.000 min*

~ Spindelabstand DZ 200 mm

~ Hohe Eilgangsgeschwindigkeit bis 75 m/min

~ HOchste Prazision im Positionier- und Simultanbetrieb

~ Prazisions-Glasmafstabe in allen Achsen

~ Klrzeste Span-zu-Span-Zeitab 2,1s

CHIRON 2-Achs-Schwenkrundtisch moglich

~ Vollintegrierte Automationslosung (VariocellUno) moglich

DZ 08 S five axis

Kleinstes und schnellstes Doppelspin-
del-Fertigungszentrum mit 2-Achs-
Schwenkrundtisch (AC-Kinematik) fir
die wirtschaftliche 5-Achs-Komplett-
bearbeitung.

Dz 08 W

Perfekte Kombination von 2 Spindeln,
Werkstlckwechseleinrichtung 0°/
180° und NC-Rundtisch mit 4-fach
Spannvorrichtung fr die Mehrseiten-
bearbeitung.

Der Multiplikator-Effekt - mehr
Spindeln, mehr Schneiden, mehr Profit
Die Kombination von 2 Spindeln und
einer 4-fach Spannvorrichtung ergibt
eine Kosteneinsparung von bis zu

50 %. Doppelte Produktivitat auf einer
Maschine bedeutet eine Reduzie-
rung der Bearbeitungszeit auf nahezu
50 %. Zudem besteht die MAglichkeit
der Mehrseitenbearbeitung durch NC-
gesteuerte Rundachse.




Hochprazise 6-Seiten-Komplettbearbeitung
auf wenigerals 3,1 m?

FZ 08 S mill turn precision*

CHIRON mill turn: Schnellste 6-Seiten-Komplett-
bearbeitung mit Schwenkkopf, Drehspindel und
Gegenspindel fir Drehen und Frasen von der
Stange

AUSBAUMOGLICHKEITEN — BAUREIHE 08

PRECISION™ flir das
menr an Prazision

Ihr Vorsprung - kompakt, hochprazise, effizient, flexibel

~ HoOchste Prazision und exzellente Oberflachen-
genauigkeiten

~ Ideale Schwenkkopfkinematik mit
Torque-Direktantrieb

~ Multifunktionale Bearbeitung in einer Maschine
(Frasen, Drehen, Bohren, Gewinden usw.)

~ Vollwertige Drehfunktion durch Drehspindel
(bis 8.000 mint/IT5)

~ Gegenspindel fur Rickseitenbearbeitung und
5-Achs-Simultanfrasen

~ Optimale Arbeitsraumausnutzung durch
ausgekligelte Platzierung der Gegenspindel

N,

Der modulare Aufbau der FZ 08 S mill turn precision* ermo-
glicht die kundenspezifische Konfiguration fur den viel-
faltigen Einsatz in zahlreichen Branchen. Das MT-Fertigungs-
zentrum ist mit dem neuen CHIRON Schwenkkopf mit fir
hohere Prazion und Oberflachengenauigkeit ausgestattet.

1 Hauptspindel mit neuem CHIRON Schwenkkopf
2 Drehspindel
3 Gegenspindel

~ Verklrzung der Durchlaufzeiten und hohe
Autonomie durch 6-Seiten-Komplettbearbeitung
(von der Stange / Futterteil bis 42 mm 0)

~ Verschleil3freie, hochdynamische Lineardirekt-
antriebe in X, Yund Z-Achse

~ Direktes Wegmesssystem in allen Achsen
~ Sehr kompakte Aufstellflache (3,1 m?)

~ Individuelle Material-Zufuhrlésungen (Stangenlader
/ Stangenlademagazin / Variocell Uno / System)

~ Integriertes Entladehandling (Rutsche, Schublade)

~ Servicefreundliche Zugdnglichkeit zu allen Modulen
(FluidTower)

Die Schwenkkopfachse liegt im Tool Center Point fir hochste
Genauigkeit in der Simultanbearbeitung (Vermeidung von
Ausgleichsbewegungen in der Frasachse).

17
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BAUREIHE 08 — AUSBAUMOGLICHKEITEN 19

OO NCHET

a a
Rechteck-Profile C-Profile U-Profile
l I I l I I l IOI Ia Rund-Profile H-Profile Individuelle Profile
Flach-Profile T-Profile

Winkel-Profile Z-Profile

am laufenden
Meter

Ihre Vorteile mit CHIRON profile system

~ Automatische Werksttckproduktion im Durchlauf

ProfilgroRen bis 80 x 80 mm

Geringe Kosten pro Stick durch hohe Produktivitat
des Prozesses

Hohe Fertigungsqualitat durch Bearbeitungin
einer Aufspannung

Kostenglnstiges Spannkonzept

Minimaler Ristaufwand bei wechselnden
LosgroRen und Varianten

Autonome Fertigung

Automatisierbar mit unterschiedlichen Be- und
Entlade-Systemen

~ Wartungsarmund langlebig

Komplettbearbeitung von Strangpressprofilen

FZ 08 S profile system

Multifunktionales Fertigungszentrum fur die Komplett-
bearbeitung von unterschiedlich langen Werkstlicken aus
Strangpressprofilen. Ob Frasen, Gewinden, Senken, Reiben,
Trennen - alles ist moglich.

Die Profile werden zwischen zwei synchronisierten NC-
Rundachsen prazise geflihrt, lagegenau positioniert und
zuverlassig gespannt.




S C h l_U SSe l_fe r't| g un d lhre Vorteile mit CHIRON Variocelluno

~ Integrierte Automation auf kleinstem Raum (< 1,5 m?)

kO m p lett a U S e I n e r H a n d ~ Maschine und Automation als Einheit

Einfache Aufstellung und Inbetriebnahme sowie
innerbetriebliches Umsetzen

. . Hoher Nutzungsgrad fir mehr Profit
Individuelle Automations- und Komplett- _

losungen fur mehr Produktivitat _

Grofe Speicherkapazitat
Einfache Bedienung und Programmierung

VariocellUno

Flexible und kostengulinstige Losung als kompakte Einheit
aus Fertigungszentrum, Handlingroboter, Werkstuck-
speicher und Werkstiickwechseleinrichtung (0°/ 180°) fir
das hauptzeitparallele Be- und Entladen.

Hauptzeitparalleler Austausch von Roh- und Fertig-
teilpaletten

Roboter-Doppelgreifer fir schnellen Werkstick-
wechsel (Option)

Integrierte Messteil-Ausgabe (z.B. SPC-Teile)

Uneingeschrankter Zugang zum Arbeitsraum fur

Individuelle Automationslosungen manuellen Betrieb

~ Portal- und KnickarmlBsungen Roboter flir Zusatzaufgaben nutzbar

Zu-und Abfihreinrichtungen

~ Palettenwechselsysteme

~ Palettenspeicher fir Roh- und Fertigteile
~ Verkettet Anlagen

Touwv.m. Dz 08 W und die Roboterzelle VariocellUno als Einheit: Gemein-
samer Transport, keine separate Aufstellung, keine Ausrich- Analysieren
tung der Roboterzelle erforderlich. Integrierte Automation auf
kleinstem Raum.

Konzipieren

Detaillieren

TURNKEYLOSUNGEN — BAUREIHE 08

CHIRON TURNKEY

~ Umfassendes Prozessdesign

~ Kompetentes Engineering

~ Erfahrenes Projektmanagement

~ Validierung der statistischen Prozessfahigkeit

~ Sicherung der Zielproduktivitat

~ Produktionsbegleitung wdhrend der Anlaufphase
~ Schulungin Bedienung und Programmierung

~ Weltweit verfigbarer CHIRON-Service

Hervorragende Fertigungszentren herzustellen allein
reicht heute nicht aus. Der Anwender erwartet zu Recht
eine ebenso individuelle wie intelligente Losung. Aus
einer konkreten Bearbeitungsaufgabe heraus gilt es,
anhand des Mengengerustsund derRahmenbedingungen,
einen »Schlisselfertig-Prozess« rund um das Werkstiick zu
entwickeln. Das CHIRON TURNKEY ermaglicht es, komplexe
Aufgabenstellungen optimal zu lGsen.

In Kombination mit perfekt angepassten Technologie-
bausteinen realisieren CHIRON-Ingenieure fur spezielle
Kundenanforderungen die wirtschaftlichste Losung aus
einer Hand. Das sichert CHIRON Kunden entscheidende
Wettbewerbsvorteile. Denn CHIRON bietet nicht nur die
Maschinenlosung, die die Fertigungsaufgabe erfillt,
sondern auch die Unterstltzung, dass die Fertigung opti-
mal lduft.

Realisieren Profitieren

21
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BAUREIHE 08 — SMARTLINE UND TRAINING

SmartLine

Der Weg zu Industrie 4.0 ist bereitet

Intelligente Maschinensteuerung, digitale Vernetzung, Ma-
schinenkommunikation - wenn von Industrie 4.0 die Rede
ist, kann CHIRON langst ein Wortchen mitreden. Mit dem
SmartLine-Programm stellt die CHIRON Group ein modu-
lares Software-System bereit, mit dem Kunden das gesamte
Potenzial der digitalisierten Fertigung erschlie3en kdnnen.

[
-
-

Maschine
Touchline, ProtectLine,
ConditionLine

Fabrik
Dataline, ProcesslLine,
ConditionLine

Cloud
Remoteline,
ConditionLine

Die einzelnen Software-Module im Uberblick Nutzergruppen
ConditionLine ~ Frihzeitiges Erkennen untypischen Betriebsverhaltens
~ Permanente Uberwachung und Analyse des Maschinenzustands ~ Service

Individueller Vernetzungsgrad

~ Kundeninstandhalter

ProtectLine

Kollisionsiberwachungin allen Betriebsarten
Praventive Kollisionsvermeidung

Sicherheit wdhrend der Bearbeitung

Maschinenbediener

Kundeninstandhalter

TouchLine ~ Kontextsensitive Informationen Maschinenbediener
~ Maschinenspezifische Hilfestellung Kundeninstandhalter
~ Benutzergefihrte Bedienung Einrichter

Remoteline ~ Maschinenfernzugriff Kundeninstandhalter
~ Schnelle Hilfe im Fehlerfall Service
~ Automatische Benachrichtigung
~ Hochste Datensicherheit

Dataline ~ Visualisierung von Maschinenzustand und Prozessfortschritt Produktionsplaner

Konfigurierbares System

Echtzeit-Informationen Gber den Maschinenpark

Fertigungsleiter

Controller

ProcessLine

~ Digitaler Zwilling und Postprozessor

~ »Digitales« Einfahren von Prozessen

~ Kollisionsgepriftes NG-Programm

Produktionsplaner

Trainings und
Schulungen

Vorsprung durch Qualifikation - weil
Wissen zum Erfolg fihrt

Damit Sie Ihr CNC Bearbeitungszentrum von CHIRON optimal
einsetzen konnen, bieten wir ein umfassendes Programm
an Qualifizierungsmalnahmen, Trainingskursen und Schu-
lungen fir Bediener, Einrichter und Instandhalter.

Dabei zeichnet sich das Trainingsprogramm vor allem durch
Flexibilitat in der Umsetzung aus. Neben den Kursen in
unserem CHIRON-Schulungszentrum kénnen diese auch bei
Ihnen vor Ort stattfinden. Unsere Trainer sind in der Lage,
die angebotenen Kurse in deutscher und englischer Spra-
che durchzufihren. Optional bieten wir weitere Sprachen
mittels Dolmetscher an.

Wir bringen Interessierte vom Einsteiger bis zum Profi
Schritt fur Schritt auf den neuesten Stand der Technik. Mit
einer Vielzahl an individuell kombinierbaren Maschinen-
kursen und Programmierkursen. So qualifizieren wir Ihre
Mitarbeiter und steigern gleichzeitig die Produktivitat Ihres
CNC Bearbeitungszentrums von CHIRON. Und damit auch den
Erfolg lhres Unternehmens, denn qualifizierte und moti-
vierte Mitarbeiter sind ein wichtiger Erfolgsfaktor.

Unser Training ist didaktisch nach neuesten Lehrmethoden
aufgebaut. Durch praxisnahe Arbeit in kleinen Gruppen wird
die Interessenlage und der Kenntnisstand der Teilnehmer
bertcksichtigt.

Unsere Philosophie ist, die Teilnehmer durch ihr eigenes Tun
an unseren Schulungsobjekten nachhaltig zu qualifizieren.
Das Erlernte kann direkt im Arbeitsalltag umgesetzt werden.

CHIRON Trainings, Kurse und Schulungen gibt es zu fol-
genden Themen:

~ Service und Instandhaltung
~ Bedienung

~ Programmierung

~ Komponenten

~ Roboter

~ Kundenspezifische Themen



Members of the CHIRON Group

chiron

CHIRON Werke GmbH & Co. KG
KreuzstraRe 75

78532 Tuttlingen, Germany
www.chiron.de

INSTAMA

STAMA Maschinenfabrik GmbH
Siemensstralie 23

73278 Schlierbach, Germany
www.stama.de

= CHIRON Group R&D, Production, Sales & Service

GERMANY  Tuttlingen, Neuhausen

Schlierbach
Alzenau

USA Charlotte, NC
CHINA Taicang

03.20 ~ 3.0 ~ DE " STB " BD " Technische Anderungen vorbehalten

CHIRON Group

L]
o
LR -FR

SCHERER

SCHERER Feinbau GmbH
Marie-Curie-StraRe 25

63755 Alzenau, Germany
www.scherer-feinbau.de

cms

CMS-GmbH

Gewerbepark»take off« 125
78579 Neuhausen o. E., Germany
www.cms-retrofit.de

= CHIRON Group Sales & Service International

FRANCE Villeneuve-la-Garenne
ITALY Rodano Millepini
TURKEY Istanbul

POLAND Panidwki

CZECH REPUBLIC  Brno

USA Plymouth
CHINA Beijing

INDIA Bangalore
MEXICO Querétaro

www.chiron-group.com



