chleifmaschine pro Quadratmeter
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Zwei Wege, ein Ziel: Die optimale Gesamttaktzeit-Losung

Die QUBE ist eine hochleistungsfahige und besonders wirtschaftliche Schleifmaschine,
welche den Einzelprozess-Produktionssanforderungen sensibler Einspritztechnik-
Bauteile, die keine Multiachs-Bearbeitung erfordern, in idealer Weise entspricht.

Fir Komplettbearbeitungsaufgaben komplexer Bauteile mit mehreren Maschinen-
achsen in maximaler Qualitat steht seit Jahren die ULTRA-Maschinenbaureihe zur
Verfligung. Sie nimmt heute im Bereich der Dieseleinspritztechnik die Position des
Weltmarktfiihrers ein.

Die QUBE vereint kompromisslos die Qualitatsversprechen eines Technologie-
fuhrers mit neuen Ideen fiir konomisches Schleifen in Hochstprazision.

QUBE in Kiirze: Oben Werkstiick, unten Werkzeug.
GroBte Effizienz auf kleinster Flache.
Nur der Fokus ist der gleiche geblieben:
Geringstmaogliche Stiickkosten
in lhrer Produktion.

Erreicht wird dies auf bewahrte Weise durch ...
— bestmdgliche Taktzeiten,
die wir in prozessbezogenen
Vorversuchen entwickeln
— hochste Maschinenverfigbarkeit
— maximale Bearbeitungs- und
Verfahrenskombination



Maschine

Qualitat »Premiumc

Qualitat »Standard:«
Achsen

Werkzeuge
Anwendungen

Fokus

ULTRA twinner

Hydrostatische Achsen mit
Linearmotoren
Walzgelagerte Achsen
max. 8 (alpha: 4)

max. 8 (alpha: 4)
Komplettbearbeitung
Kombibearbeitung
Komplexe Geometrien
Komplettbearbeitung

bei bestmdglicher Taktzeit

QUBE

Hydrostatische Achsen mit
Kugelumlaufspindel
Walzgelagerte Achsen
max. 2

auBen 1, innen max. 2
Step-by-Step

Isolierter Einzelprozess

Einzelbearbeitung
bei bestmdglicher Taktzeit



Die QUBE — unser Beitrag zu lhrem Gewinn

Die QUBE spart bis zu 75% Platz
B Wie reduziert man Flachenverbrauch?

Man macht sich schlank.
B Konsequentes Vertikalschleifmaschinen-Konzept
B Verkettung von mehreren Maschinen moglich
B Aggregate integriert

Laden und Messen:

Schneller und effizienter

Einfachere interne Automatisierungskomponenten

durch kompakte Vertikalbauweise

Hohere Dynamik beim Beladen [t=s/v]

Kurze Wege durch kompakte Bauform:

Geringe Nebenzeiten, schnelle Wechselzeiten
Messstationen vereinfacht (Werkstlick bereits in Messlage)

M{W
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Das energieeffiziente

Okonomie-Konzept der QUBE

Kiihlung der Schleifspindeln mit Kiihlschmierstoff statt Wasser
Fluten mit weniger Kiihlschmierstoff

Peripheriegerate in vereinfachter Ausfiihrung:

Kiihlaggregat, Absaugung, Feuerldschanlage

Die kompaktere QUBE benétigt weniger Energie

— Luftverbrauch und Kihlleistung jeweils bis zu 30%

— Strom bis zu 15%

Ergonomie zahlt sich aus
B Hervorragendes Handling durch kompakte Vertikalbauweise
B Kosteneffizient integriert: Das ergonomische Bedienpult
W All-in-One-Display

(Anschnitterkennung, Auswuchten, Messen, ...)

W Hakenmaschine (QUBE ist >kranbar« inklusive aller Aggregate)
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VerschleiBarme Baugruppen
W Hydrostatische Achsen mit Kugelumlaufspindeln
als Kurzhub- oder Zustellachsen:
Steif, schnell, verschleiBarm
B Hydrostatische Werkstuckspindeln hochster Prazision

Interne Automatisierung

mit héchster Dynamik

Durchgangiger Einsatz von Linearantriebstechnik
Minimale Nebenzeiten sorgen fir maximalen Output

Okonomische Option

M eco-Line Ausflihrung der QUBE
mit Walzlagerung der Achsen

B Anpassung an die Anforderungen
der Bearbeitungsaufgabe




Konstruktive Vorteile durch vertikale QUBE-Bauweise:

Thermostabilitat

B TOP-DOWN-KUhImittelfiihrung

Geringste thermische Belastung des vertikalen Maschinenbetts
Kihlmittel lauft sofort von Baugruppen ab

Kreislauf-Abfluss im unteren Maschinenbettbereich thermisch
isoliert, ohne direkten Kontakt zu erhitztem KiihImittel

Gravitationsnutzung

Keine Prozessstorung durch Spane dank Schwerkraft
Schleifspane stromen aus dem Werksttick direkt nach unten
Keine Biegebeanspruchung auf senkrechten Spindeln oder Dornen

Vertikales Spektrum

B Mehr Varianten flr Prismenteile durch gleichen Achsaufbau
wie bei horizontaler Bauweise

B Bessere und stabilere Spannung fr Prismenteile

durch Rollenaggregat



3E — Die Servicefreundlichkeit selbst

B Hervorragende Zuganglichkeit durch
kompakte Bauweise

MW Herausfahrbare Aggregate
bieten besten Zugriff

B Praktisch keine Wartung:
Direktangetriebene Spindeln
(ohne Riemen, mit Lebensdauerfett-
schmierung bzw. Hydrostatik)

B Dichte Kapselung




Modularitat als Prinzip

0 o M Die QUBE ist kein starres Losungskonzept:
; ; Wir passen unsere Losung an, nicht lhre Aufgabe

M Freie Anordnung von Modulbaugruppen
auf vertikalem Maschinenbett

B Optimale Achsenkonfiguration

B Hoher Freiheitsgrad um effiziente Bearbeitungsprozesse
zu konzipieren

| ”
vl Secapes B QUBE-Konzept mit zukunftssicherer Umbauflexibilitat:

(@]¥]z]= Q.UBE Einfach und schnell umbaubare Maschine
W Verkettung mehrerer QUBE-Maschinen mdglich

QUBE QUBE QUBE QUBE



Seit tiber 65 Jahren am Markt aktiv, gilt BAHMULLER
als zuverlassiges, innovatives Familienunternehmen.

Wir selbst sehen uns als typisches deutsches, inhaber-
gefiihrtes Mittelstandsunternehmen, das lokal produziert
und international agiert.

Unsere Kunden wollen wir durch Leistungsfahigkeit,
technologische Kompetenz und hohen Nutzwert unserer
Produkte im Einsatz (iberzeugen.

Wir erreichen dies durch standige Produktinnovationen,
hochste Qualitat und Wirtschaftlichkeit, kompetente
Beratung und |e|stungsfah|gen schnellen

— weltweit. i w—_
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Unser Markt bewegt die Welt: Automotive

Schleifmaschinen von BAHMULLER sind umbauflexible,
integrierte Systeme mit hochdynamischen Automatisierungs-
optionen, die weltweit erfolgreich als >turn key solutionsc
zur GroBserienfertigung feinster Prazisionsteile eingesetzt
werden.

Dabei stehen Stiickkosteneffizienz und Stabilitat der Pro-
duktion im Fokus, die durch kiirzeste Taktzeiten bei hochster
Maschinenverfligbarkeit, frei kombinierbare Bearbeitungen
und Verfahren sowie insbesondere durch Multistations-
l6sungen erreicht werden.

BAHMULLER bietet entsprechend viel verfahrenstechnisches
Know-how, da der Aspekt Taktzeit in der Automotive-Massen-
produktion essentielle Bedeutung besitzt:

Von der Bearbeitungsstrategie tber die Automatisierungs-
logistik bis hin zur Umsetzung der Maschinenkonzepte auf
dem Shop Floor.

Bevorzugt eingesetzt in den Automotive-Weltmarkten Kraft-
stoffeinspritzung, Turboaufladung und Elektrolenksysteme
sind wir als Technologiefiihrer stolz auf unseren Beitrag zu
umweltfreundlicher Mobilitat.
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